

1一、
开机：


2二、
设置：


2设置节省炭粉：


2设置缺省的复印模式：


3三、
复印：


3设置原件类型和浓度：


3设置份数：


3开始复印：按“启动/确认”按钮。


3四、
复印要点：


3纸张摆放和避免卡纸，夹纸：


3硒鼓的取放：


4温度控制：


4卡纸的处理：


4五、
硒鼓的维护，加炭粉：


5六、
三星打印机清零


6七、
耗才的购买：


6激光打印机故障问答和维修经验汇总，


6：




[image: image1.jpg]0L.COMCN
FRAER



简介：此机比较便宜，1600左右，还在继续降价，硒鼓维修简单，硒鼓部件粗大耐用，和三星1710打印机硒鼓通用。速度14页/分钟，噪音小，有节省炭粉的功能。

缺点是散热性能不好，容易过热，过热会卡纸，。必须注意机器和纸张的散热问题。但是基本都有解决的办法。

1、 开机：

开机后会提示 “Warming”，意思是机器正在加热，请等待，响一会以后，就会显示“Ready”，表示准备好了。冬天的时候开机预热的时间比较长。

2、 设置：

设置节省炭粉：

按菜单/退出按钮直到显示“Toner Save”，用箭头按钮调整下面一排成为“On”，然后按“启动/确认”按钮就可以了。

设置缺省的复印模式：

按菜单/退出按钮直到显示“Copy Setup”意思是【复印设置】，下面一排是“Default-Chanse”【缺省设置】，按启动/确认按钮，这时显示上面一排是“Default-Chanse”，下面一排用箭头调节，其中“Darkness”【浓度】表示复印的浓度，按启动/确认按钮，这时上面一排显示“Darkness”表示可以调节浓度了，按箭头按钮，可以调节为“Light”【浅】，“Normal”【一般】，“Dark”【深】，按启动/确认就设置好了。
然后继续按箭头按钮，把下面一排调节为“Original Type”【原件类型】，按启动/确认，有三种，“Text”【文字，比如文章】，“Text/Photo”【图文混合，比如报纸】，“Photo”【图片，比如身份证】。选择好后，按“启动/确认”按钮。设置好后，关机，再开机，就可以了。以后每次开机就不用再设置了。
建议如下搭配，最后缺省设置为下面第一种适用面广：
	
	浓度“Darkness”
	原件“Original Type”

	图文混合
	“Dark”
	“Text/Photo”

	单纯文字
	“Light”
	“Text”


注意：其他的菜单一般不要设置，特别是不熟悉英语的用户不要随意改动其他菜单，以免出现看不明白的问题。

3、 复印：

设置原件类型和浓度：

按照上面设置好缺省的浓度和原件类型后，有时候原件内容会有变化，这时就要临时设置了，方法是：按明暗度按钮直到合适的浓度，按确认。按菜单按钮2下，显示“Original Type”【原件】，按箭头调整为合适的原件类型（如上表），按确认。
设置份数：

按拷贝份数按钮，再按左右箭头到正确份数，按启动/确认。

开始复印：按“启动/确认”按钮。

4、 复印要点：

纸张摆放和避免卡纸，夹纸：

纸张的白面朝下，打印反面的时候，有字的完成的那面朝上放进進纸盒里。
如下可避免卡纸，夹纸：建议掉头复印，就是手拿住纸张的长边，旋转，原件和纸张都要这样掉头，使复印正反面时，两头轮换進纸。还有，复印过程中，特别是复印反面的时候，用手指轻压机器背后進纸槽末端的纸张的尾部，造成一定压力，使上一张走后，下一张不至于被静电带走。如果嫌累，可以使用一个总量合适的铁块下边沾上胶皮，压在纸张末端，就可以完全避免夹带纸了，这是大家的经验。
硒鼓的取放：

掰下前面板，可以看到黑色的硒鼓，用力向外拖，就可以了。放進去也要用力，听到“卡”的几声才行，如果硒鼓没有完全放到位置，是不会打印的。硒鼓的存放要放在避光的地方，以免绿色的鼓心被光照射老化。

温度控制：

这台机器的散热性能不好，容易过热，打印100到200张要休息一下，或者用电风扇给它散热，机器过热的表现是，卡纸，机器走不动，或者其它不明故障。

打印正面后，如果要打印反面，可以把纸张放置15分钟以上，使纸张完全冷却，静电释放掉。这样效果更好，不过有了上面用手指压尾部的方法，就是马上复印反面，也没有问题了。
卡纸的处理：

掰下前面板，取出硒鼓，看看纸张是否在里面，如果有就取出来，有时候会卡在后面，打开后盖可以看到走了一半的纸张，如果觉得取不出纸，合上前面板就会自动把纸送出来。

有时候会“假卡纸”，实际没有卡纸，只要掰下再合上前面板就解决了。

卡纸的时候会提示“Paper Jam”。症状是机器不动了。

5、 硒鼓的维护，加炭粉：

炭粉可以揭开硒鼓侧面的圆形塞子，然后用漏斗来加，也可以拆卸硒鼓顶盖的5个螺丝钉，打开顶盖后直接加在粉仓里面。

硒鼓使用寿命完全在于用户的维护，而且鼓的部件可以单独购买更换，比如鼓心，刮板等，一般打印几千张后，打印质量变差了就要修理，修理得当可以使用很久。以下先介绍激光打印机的工作原理，再讲如何修理这种硒鼓：

硒鼓打印原理，转动的磁棍把炭粉吸起来，刮板把粉刮平整，激光按照打印的图像来照射绿色的鼓心，鼓心根据激光照射的强度吸收磁棍上的炭粉到鼓心上，纸张带有静电吸附鼓心上面的按照图像排列的炭粉，就可以了。鼓心上面没有被纸张带走的多余的炭粉被橡胶清洁棍粘走，加热器把纸张上面沾上的炭粉烤熔化，打印过程结束。

其中看到，我们要修理和维护的部件就是硒鼓中的“磁棍”，“鼓心”，“刮板”，“清洁棍”:

拆下硒鼓顶盖的5个螺丝钉，用平口螺丝刀轻轻撬开顶盖前面背面的4个扣子就可以取下顶盖，硒鼓的结构就完全露出来了。最后面的装炭粉的是粉仓，里面有一个搅动器，我们不用管这个。粉仓前面有一个金属的刮板，刮板前面是黑色的磁棍，前面又是绿色的鼓心，鼓心前面是橡胶清洁棍和清洁棍刮板。

刮板的清理，刮板在使用中会积累顽固的炭渣，造成平整的刮板不再平整，打印出现黑白道子，可以把刮板往上面取出一点，不能完全取出，因为有海绵连着，把刮板底边积炭的地方用硬纸片刮干净，用手摸摸平整光滑就可以了。

卸下硒鼓两端的盖板，要先拆两端的四个螺丝钉，就可以把清洁棍，绿色的鼓心取出来了，磁棍取不出来，一边转动一边用软纸把磁棍擦干净，最好使用胶带来粘，磁棍上会积炭。

取掉橡胶清洁棍，那个前面的黑色的棍子，还有拆下清洁棍刮板的两个螺丝钉，可以把清洁棍刮板取下，然后就可以取下鼓心了，鼓心可以用医学棉花擦干净，如果效果不好，还可以用牙膏加点水洗，最后擦干，不要弄湿鼓心里面，如果还不行，可以用面巾纸用力擦，象用砂纸一样把它打磨干净，因为上面有一层顽固的氧化物积炭，橡胶清洁棍用纸擦干净就可以了。鼓心老化后可以购买新鼓心，鼓心是最关键的部件，在修理过程中鼓心要避光摆放。
6、 三星打印机清零
三星安装碳粉要清零方法如下：
1、按住停止键拨下电源，再插上电源按确认键（停止键不放）
2、最后同时放开停止键和确认键，在按确认键

 
7、 耗才的购买：

三星的机器比较节省炭粉，所以炭粉也相对要贵几块钱，天威牌三星1510粉100克装的价格在20块出头，批量购买价格更低。杂牌粉16元100克一瓶，实际就是散装粉装在回收的瓶子里面，散装粉的价格是800元10公斤。莱盛粉20元一瓶100克。（批发）硒鼓的型号是三星1710类型通用的硒鼓，原装三星牌子的是480元，国产“天威”牌的鼓是300左右。与三星1710使用的鼓相同。硒鼓的鼓心可以在老化后单独购买更换，价格是70到80元。

激光打印机故障问答和维修经验汇总，

佳能1210打印机（二手），每次灌完粉前面打出来的纸（好几百张）都很黑，左右两边更黑。但是越往后越干净，纸张越来越白，左右两边的黑道也没了，但是也快没粉了。没粉后如果马上灌粉接着打，纸又黑了。不知道是什么原因。望有明白的同修指教。谢谢！ 

答：上次有同修回答说是加粉时没把硒鼓擦干净，其实不是这个原因。 

其实你说的情况属于“底灰”现象。不只是1210，其它激光打印机也会出现的。我用1210也出现过这个情况，是因为我用了杂牌子碳粉造成的，跟你的现象一模一样，越到最后越清晰。而当我换回“天威”粉就好了，所。建议你使用好碳粉，莱盛粉也不错的。如果你那个出现底灰现象的粉还有一些，不想扔掉，可以一次少灌点，比如一瓶粉是120克，你每次可以灌40或60克，也许能解决底灰现象。 

再说一下灌粉，现在很多人灌粉都把硒鼓彻底拆开，其实这个方法并不好，对硒鼓有一定损害，污染也比较大。我一般用下面这个方法灌，感觉很好，污染小，很方便，在使用中也并未发现这个方法有任何弊端。 

在数次灌粉中因为没拆开硒鼓，所以也就没清理刮板和擦鼓芯，也没发现有任何不妥。并不象很多人说的那样必须擦鼓心和清理刮板。 

关于激光打印机硒鼓添加碳粉，无论是拨销子还是在墨仓上开孔都是把问题复杂化了。 

其实只要把挡着灌墨口的鼓盖用钳子掰掉（没有齿轮的那一侧），把灌墨口露出来就可以了（如图），灌墨口的盖用手一拽就下来了，可以用漏斗去灌。再在废粉仓的一端钻个洞用来倒废粉（也可以用电烙铁烫），平时用胶带封上。图上是HP1015和HP3015的鼓，此方法很多打印机的鼓都适用。我可以列个清单，惠普的机器：HP1000、HP1005、HP1010系列、HP1200、HP1150、HP1300，HP6L……。佳能的机器：LBP800、LBP810、LBP1200、LBP1120、LBP3200……。如佳能的LBP3200灌粉口一侧的东西好象很多，不太敢掰，其实不管多少统统掰掉，直到露出灌粉口为止，不会影响使用的。 

有些人把硒鼓当作耗材，觉得用坏了买新的很正常，而我觉得上面列表中打印机的硒鼓应是长期使用的，修不好那是技术问题，或使用不当。在更换鼓芯时，上面列表中打印机的硒鼓很多都不用拔销子，可直接取下来，或把硒鼓鼓芯齿轮一侧挡着取鼓芯的部分掰掉。取出鼓芯。减少拔销子的次数，可延长硒鼓的使用寿命。（ 原文是2004年10月10日文章，我略有修改）

打印时出现一道或几道竖白线，使字断断续续的解决方法（补充）

原因：在刮片上有异物，如：棉絮、草棒、头发、尘粒或污垢。 

检查鼓芯刮片和磁力辊刮片，另外还有粉筒一侧的磁力辊上面吸附的炭粉中有杂质，可以先用纸巾擦拭，再用宽透明胶带粘一遍。建议阅读《技术交流：修好你所有的硒鼓》。
惠普1010打印机使用时在纸的中间出现两条黑线的问题的答复

问：我用的是一台惠普1010打印机，使用时在纸的中间出现两条黑线，无法解决。请有这方面的经验的同修给帮忙解决一下。谢谢。 

答：如果黑线比较细界线分明，应是刮板上有豁，（刮板是鼓芯下方粘有胶皮的铁片。）HP1010的刮板在市场上能买到，不应超过20元。如果是这个问题还有一个非常明显的现象，就是鼓芯上有墨道，转动鼓芯（不可反转），墨道仍然存在，拿手轻擦就可擦掉。 

还有就是磁力辊上有杂质，这样的竖道宽一些，并且界线不清。看一下磁力辊上的墨是否均匀。把杂质清理干净，使磁力辊上的墨分布均匀。 

我认为2月3日答复的有误，如果是鼓芯划伤不应是黑线，应是有周期性的黑点。如果是废粉满了应是比较宽界线不清的黑条或底灰较大。

修好你所有的硒鼓

HP6L、佳能800、HP1000、HP1010、HP1150等等打印机的硒鼓的结构都差不多，易损坏的零件无非就是鼓芯、刮板、磁力辊两端的塑料圈等。如果你手里还有修不好的硒鼓，可以来看看下表。

硒鼓的修理一览表
	序
	症状
	检查与判断
	问题原因
	修理方法
	备 注

	　
	打印纸上出现竖向墨道
	通过鼓的缝细看磁力辊，磁力辊上有竖道，墨不均匀。 此问题一般多在墨快用完时出现。纸的背面通常也有竖道。
	磁力辊上有杂质。
	用小塑料片沿着磁力辊有道道的地方伸进去，向外拨，把挑出来的杂质用铁钉之类的东西粘下来，再转，再拨，再粘，直到转动磁力辊，上面没有道道为止。如果杂质太多，可以考虑把鼓里的残墨倒出，并且拆下磁力辊清洗.
	此问题是硒鼓最常见的问题。平时灌墨时应常观察磁力辊，及时清理杂质。 日子久了磁力辊上会留下许多划痕，一般不会影响打印，不用修理。毛病不在这。

	　
	　
	可以看到鼓芯上也有相应的竖道，正向转动鼓芯，鼓芯上的竖道不变，说明刮板不能把鼓上的废墨刮净。
	刮板损坏
	1、 更换刮板 2、 把胶皮小心拆下转180度套上，3、 用502胶水沿着缝细滴入，4、 把胶皮反向粘牢。可重复5、 使用一次。（可参看相关文章）
	刮板修复操作难度较大，一般第一次都难以成功，刮板也不是很贵，此法可在买不到刮板时应急使用。

	2
	有黑边或纸的两边变浅或有周期性的黑点
	仔细观察出现的问题应有周期性，拿打印的文件，包住鼓芯，量一下问题出现的周期，如果是以鼓芯周长为周期。
	鼓芯磨损或碰伤。鼓芯的磨损一般在两端较严重
	更换鼓芯
	更换刮板或鼓芯后，用手转动鼓芯，在鼓芯的齿轮与磁力辊的齿轮分开的情况下，应能按打印时的方向转动。如转不动，应先反转，然后再正转，如果还是无法转动，可用酒精擦鼓芯，在酒精没挥发前来回转动鼓芯，直到能按打印时的方向转动为止。否则不能装入打印机。

	3
	打印文件有周期性的横向缺陷。（如周期性的横道）
	拿打印的文件，包住鼓芯量一下问题出现的周期，应比鼓芯的周长短。观察磁力辊两端塑料圈可以看出破损或被磨变形。
	磁力辊两端塑料圈破损或被磨变形
	此圈不易买到，可把磁力辊拆下擦净，用胶带在两端缠4至6圈，接头要整齐。缠的时候想一下鼓在工作时磁力辊的转动方向，要逆向缠，别缠反向了，也可把起头和结尾剪成斜茬这样接缝没对上问题也不大
	如果没打印几张胶带就卷起来了，就说明胶带缠反向了，再拆开反过来重新缠。 此塑料圈对打印质量影响非常大，很多打印质量不好都是它磨损引起的。

	　
	打印字迹浅
	①磁力辊两端塑料圈不合格。 ②代替的胶带缠多了。
	①更换塑料圈 ②重新缠胶带
	旧鼓的塑料圈因磨损而变薄，所以打印字迹比新鼓深。

	　
	　
	鼓芯老化
	更换鼓芯
	　

	　
	底灰较重
	磁力辊两端塑料圈磨损严重
	更换塑料圈或缠胶带
	有时多打几张就好了筛过的废粉底灰重些

	　
	　
	鼓里的墨不好
	倒出残墨装入新墨
	　

	6
	漏粉
	废粉仓或墨仓里的塑料挡片上有杂质卡住或塑料挡片损坏
	①清除杂质　②找一质量相似的塑料片粘上双面胶代替
	用打印机加热辊里的用坏的废膜代替也可

	　
	打印出白纸
	磁力辊上弹簧状的电极折断了
	拆下磁力辊，拿刀片切入有电极的一端塑料堵和铝套之间，撬出塑料堵，把断的铜丝照原来的形状弯好，照原样装回。如果断的铜丝不够长，那可另找一个铜丝代替。

	　
	　
	①鼓芯里的电极与硒鼓接触不良 ②硒鼓电极与打印机接触不良
	①用铁丝把鼓芯里的电极往外勾一勾。②把硒鼓电极擦干净
	HP1000、HP1150等打印机硒鼓没有第①个问题

	　
	　
	硒鼓外侧拉伸小弹簧接触不良或漏装
	擦干净重新装好
	HP1010系列、HP3015硒鼓有此弹簧
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	夹纸
	观察硒鼓外形
	鼓变形
	在墨仓底下粘一透明胶带（宽一点），使纸能顺利通过硒鼓。
	此问题不常见，具体问题具体分析吧。

	鼓的拆卸主要是敲掉鼓两侧的销子，一般拿个和销子粗细差不多的钉子对着销子把销子砸进去。HP1010系列、HP3015等硒鼓要先取出鼓芯，从里面向外顶出销子。鼓拆开后，要把该擦的零件擦干净。具体拆卸过程写出来也不容易看明白，还是自己边琢磨边拆好。 如果日子久了，销子穿过的眼变大，可以把销子放入眼中，用哥俩好胶水补好，干后敲出销子，鼓就补好了。可以买人家用过的旧鼓，但不要买国产便宜的代用鼓，因为那种鼓里面的零件质量不能保证，给修理带来困难，我曾遇过一个硒鼓，研究了半天，才发现，原来是磁力辊质量有问题，那辊不是直的。 HP6L、佳能800、HP1000、HP1150等硒鼓里的磁力辊、刮板、塑料圈等零件大小都是一样的可以互换使用。它们鼓芯的长短粗细也一样，可以用HP6L换相应齿轮的办法代用。（因HP6L鼓芯最便宜） HP1000的鼓，左上角用刀片削掉一点就可以在HP1150机器里使用。




“HP3015一体机的技术交流”一文的补充

该文中介绍的加墨方法比较复杂。其实只要把挡着灌墨口的盖拿刀或钳子给掰掉。露出灌墨口即可。HP6L、佳能800、HP1000、HP1150等等打印机的鼓都可以用此方法加墨，废粉仓钻个眼用来倒废粉。长条形的眼倒废粉容易些。文中介绍的方法可作为拆卸硒鼓的参考。 

此鼓的鼓芯不好买而且较贵，可以买HP6L的鼓芯，把旧鼓芯的齿轮换上，因HP6L的鼓芯较便宜，能省一半的钱。刮板也不好买，可以用HP6L（HP1000）的刮板代替，表面看窄一些，实际上不耽误用。把HP6L刮板和原装的刮板摞在一起有胶皮的一端对齐比较，不同的地方用笔画一下，然后把两端多余的一点用钢锯锯掉。

特别推荐两款激光打印机的维修经验

关于三星4100CX一体机的硒鼓维修经验 

三星4100CX一体机的硒鼓是鼓粉一体式设计，使用加灌几次粉后出现开机时响声很大，然后停机不工作，拿下硒鼓后再试机，机器运转正常，说明问题就在硒鼓上。拨动鼓棒及齿轮发现阻力很大转不动，问题就是机内电机带不动硒鼓，产生响声后停机不工作的。 

导致硒鼓阻力大转不动的原因是：
1、 打开硒鼓顶盖后阻力减小，合上顶盖后阻力增大：打开顶盖后我们可以看到紧挨着鼓棒的上方有一个一面带小齿轮的橡胶棒，橡胶棒的中心是个金属轴，它的两端有两个弹簧卡子，当鼓运转时橡胶棒就会向一侧移位，橡胶棒的金属轴就会顶到顶盖的一侧，导致开盖后阻力小、合盖后阻力大问题。
解决办法：先将金属轴向另一侧用力推动，使它尽量不接触顶盖，并在金属轴的此端涂上凡士林油。
2、 各传动部分有阻力。
解决办法：打开两侧堵头，分解各个齿轮组件，涂上凡士林油。
3、 粉仓内橡胶沾粉棒与两端摩擦力大。
解决办法：分别向这个橡胶沾粉棒的两端推压，离缝后在缝隙中涂上凡士林油。 

按原样组装，会发现拨动鼓棒及齿轮不十分费力（紧一些是正常的），这个问题基本就已经解决了。 

另外，如果出现打印深浅不一或断线的情况，就是粉仓内磁棒的金属刮板有积碳造成的，此刮板与以上介绍的EPSON 6200L刮板外型不同，但是原理一样，积碳是在刮板的直角边上，同上面的一样也需要仔细观察和小心清理。注意不要把海绵垫弄掉，既不拆海绵垫向外翻转刮板即可清理。 

因为此机耗材较高，硒鼓使用寿命短故障多，散热不好不适合连续打印，因此建议有电脑的情况下最好不买一体机，如果一定要脱机打印的话也不要买这款一体机。本人建议购买佳能3110或3112，惠普的3015，最好是前两种，因为前两种是新型号速度快很多，大概是20页每分钟，并且耗材便宜还有代用的 。 

以上是笔者的一些个人经验，如有不足请指正，如果有更好的经验欢迎提出共同分享。
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