用切卡机制作PVC免层压
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简   介
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我们曾见过各类品质精美的银行卡、贵宾卡等，如能将救度众生的护身符也做成这样，那就太好了。实践证明，不但行，而且成本还不高（如成品照片图）。下面我们详细介绍具体制作步骤：

一、耗材设备准备
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1、切卡机：一般市场有售，价格在120~160元不等，规格要选“86：54”型的，即切好的成品卡的尺寸为长86毫米，宽54 毫米。注意是一定要选切卡机。而非切名片的名片卡机，名片卡机切不动这种厚卡（如图为切卡机照片图）。

2、塑封机：中档价格160~200元左右（如图）。

3、小型号切纸刀：50～80元左右（如图）。
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4、PVC免层压卡基片：①每包50套，每套包括100张转印纸和50张硬卡纸；②有白色、金色、银色三种，白色110~130元/每包，金色、银色165~180元/每包，我们可购用白色或金色的，白色的成品效果清晰精细，金色的效果高档富丽，银色可以不选；③这种卡基片的规格都是300毫米长，200毫米宽的，现在我们还未买到标准A4型，因其规格不是A4，所以我[image: image7.jpg]fAkN K
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们在排版及打印时要对其适当处理，不然会使做好的护身符正反面对不齐。④这种PVC基片最好先购带正规包装盒的，有的简易包装的打印出来的效果不佳。

二、PVC护身符的制版
1、因为切卡机切出的尺寸为86毫米长，54 毫米宽，且PVC卡基片的规格是300毫米长，200毫米宽的，所以以前网上的护身符的打印版就不适用了，我们需对其制作PVC的护身符版。

2、如在明慧下载的word格式的护身符，可将单张复制粘贴到新打开的word中来，如是下载的jpeg格式，可按如下操作在word中打开这个jpeg的图片（一般选用不带边框的图片较易处理）。

打开空白word文档→ 插入→ 图片→ 来自文件→ 选定位置及图片→插入（正、反面需选两张）。

3、具体制版步骤：

（1）处理正面的图片：
右击该图→点“显示图片工具栏”，出现工具框→“大小”：“□”锁定纵横比（不要选中）→ 高度8.8厘米，宽度5.6厘米→ 版式 →嵌入型→确定。

（2）调整页面设置：

文件→页面设置→页边距：上0.5，下0.5，左0.9，右0.1→版式：页眉0，页脚0.2→确定→忽略→选中“多版打印6.20”的“排版辅助”项→图片间距：0.6→自动制作卡片→退出→重新点“文件” →页面设置→页边距→左由0.5改为0.9，右由0.5改为0.1→“对称页边距”改为“普通” →（应用于）“所选节”改为“整篇文档” →确定→忽略。

（3）将护身符反面的图片先修改为“嵌入型”格式，再调整图片大小为：高8.8厘米，宽5.6厘米，然后将此图复制粘贴到已生成的正面多图后面的9个长方格内，共需粘贴9次，保存文件。

（4）将word文件生成PDF文件（因为这种word文档兆数可能会较大，所以在生成PDF时，我们特别说明一下如何压缩转换，这里是针对PDF7.0版本的操作：

打开刚才的word护身符文档→文件→打印→（名称）Adobe PDF→关闭→再点文件→打印→属性→编辑→分辩率：视word的兆数大小选择100~600，word兆数越大，此处数值越选小些，反之则选大些→确定→确定→页码范围填入“1，2”→每页的版数：1版→“桌面”→保存。

三、打印PVC转印纸

1、打开一包PVC卡基片，里面有三包纸，两包是透明的被打印的叫转印纸，另一包硬卡纸是夹心纸。

2、拿出两张转印纸放入打印机（此处以Canon4200喷墨打印机为例叙述），如买的是白色卡基片则打印转印纸的不发亮光的一面，如买的是金色卡基片则打印转印纸的发亮光的一面。

3、打开PDF护身符文件→打印→属性→主要→（介质类型）“T恤转印介质”→手动→设置→浓度“10~40”不等→确定→“页面缩放方式”一定要选成“无”，否则会造成成品微缩，小于切卡机的规格而报废→确定。

四、制作PVC护身符精美卡片

1、拿出一张PVC的夹心纸，撕下夹心纸两面表层上的薄膜。

2、然后将两张已印好的转印纸粘在夹心纸的正反两面上，注意观察转印纸上面的字是反印的，所以要正过来粘，粘反了，字就成反的了。

3、三张纸合在一起，闯齐，将塑封机的温度加热至130°~160°，将三张一摞的硬板在塑封机里过两遍或两遍以上。

4、出来的这个硬板的正反面上还有两张很薄的膜，也要撕下来，这是需要细心耐心的，如不好撕可借用小刀。

5、用小切刀将刚才的硬板切成三段，每段尺寸约200厘米长，90厘米宽，因为只有这样才能将此硬板放入切卡机内最后切制，否则无法放入切卡机。

6、将切出的三段硬板依次放入切卡机（如图），放入后仔细对齐卡模和图案，使图案置于卡膜的中心，然后轻轻的用手摇把子顶住，再突然加力将卡切出，精美的PVC卡护身符即刻呈现在您的眼前。
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