如何制做使用螺旋寻星安装架

1、用4.3米长14号镀锌铁丝(直径2.2毫米)，以直径1.5厘米开始卷同心圈，卷到直径约10厘米（19圈），铁丝两头各留出40厘米长。如照片1所示。

2、拉开同心圆，在螺旋大口端做三个支架臂连接耳，耳内径6毫米，如照片2所示。

①
把留出的40厘米长铁丝折一个直角，在直角弯处用一段70厘米长14号铁丝一头（约25厘米长）环绕3层螺旋，做好一个连接耳。如照片3所示
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②
用剩下的45厘米长铁丝直接环绕到上端，做好一个连接耳。如照片4所示

③
用另一根铁丝做好另一个连接耳，如照片5所示。

3、把螺旋小口端铁丝折一个直角，使之接近于螺旋中心轴线，然后留出7厘米弯一个5毫米小圈，如照片6所示。
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4、把铁丝围在Ku高频头颈上，做出合适的内径后，做好另一个5毫米小圈，如照片7所示。

5、其它零件：如照片8、9所示
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操作杆：用一段60厘米长镀锌8号铁丝（直径4毫米）制作，小圆孔直径为5毫米，小圆孔端与手柄端互成直角。

Ku高频头固定拉线：用两根80厘米长18号铁丝（直径1.2毫米）制成如图8所示形状。

操作杆固定绑线：一段20厘米长细铁丝。

[image: image4.jpg]



连接片：一块1.5毫米厚、8厘米长、2厘米宽铁板，两端打直径6毫米圆孔，用钳子拧成两端互成45°角。

5×30毫米小圆头镀锌螺栓、螺母、平垫一组，6×20毫米平头方六角镀锌螺栓、螺母、平垫6组，外加6×30毫米螺栓、螺母、平垫2组（网状锅用）。

螺旋三个支架臂：

分别在三段1.55米、1.30米、1.20米8号镀锌铁丝一头对折，弯一个长U形孔（窄口直径6毫米）。

对折点：长臂1.0米处（1.55米长铁丝），中臂0.9米处（1.30米长铁丝）， 短臂0.75米处（1.20米长铁丝）。

在三段铁丝的另一头弯一个直径6毫米圆孔，使得两端孔在同一个平面上，这种尺寸的支架臂适用于直径1.0~1.5米的圆锅。

6、组装：如照片10、11、12、13所示

面对螺旋大口端长臂连接上耳、中臂连接右耳、短臂连接左耳，操作杆放在端口面铁丝上面，穿过螺旋中心与Ku高频头套环开口锁圈重合，用小圆头5×30毫米螺栓（方便套夹具）穿过，再穿上两个固定拉线圆孔，带上平垫拧紧螺母。

使用时长臂固定在锅面外沿北侧，中臂为东侧，短臂固定在C高频头馈圆盘连接片上。

各连接点之间用6×20毫米镀锌螺栓加平垫连接固定。固定Ku高频头时，铁丝环套尽量靠近Ku高频头尾部，留出套夹具的地方。  
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运用螺旋寻星安装架示意图如照片11、12、13所示，所用锅面直径为1.0米分体锅。
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（１.０米东侧视图）
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（１.０米西侧视图）
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(1.0米南正视图）
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