制作书籍的大切刀和订书机的选购

重型切刀推荐品牌型号： 

云广858型，手摇压纸。价格：450元；
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云广868型，采用压杆压纸结构，更方便耐用，大量制作书籍的建议购买。价格：650元； 
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大切刀刀片的解决：

重型切纸刀：
磨刀是个专门的行业，有专门的磨床，一般磨A4的的刀在10元内，手工也可以磨，但没有磨床磨的好。如果自己手工磨，顶多一、二次就不行了。

印刷厂和打印社都知道哪里有磨刀的地方，问他们就知道了。

重型切纸刀的刀片（例如云广），要买对应型号的新刀片，卖切纸刀的商家一般也卖刀片。100元左右一把刀片。

小型切纸刀：
大刀是靠刀刃切纸，所以磨刀问题比较明显。小刀原理跟剪刀差不多，不是非磨不可。如果需要磨，最好也使用上面的方法。

也可以手磨。由于刀刃的斜面是弯的，最好找专业磨工师傅给磨，或者到菜市场看看应该有给别人磨刀的，一般卖肉的地方有。价格在5元左右，磨普通的刀才3元，不同地区存在差价。

磨刀后的相关问题：
1.磨刀次数不是无限的，一次会磨去3-5毫米，刀上有豁口的磨去的会更多。

2. 在塑料条和铁槽之间垫一些合适的材料，来调整刀口的高度。

3. 塑料条的截面是方形的，可以抽出后转90度再放入和新的一样。这样一个塑料条可以反复用四次。

大切刀的改進

买回来的切书用大切刀有个弊端，切口断面会略呈弧形影响美观，所以我们需要改進一下。下面的方法效果挺好，有其它更好的方法也欢迎提供。
方法一： 

使用硬一点的比如泡沫地板什么的东西，用剪刀加下来一点点，用双面胶把它粘在切纸刀的顶端，切书的时候书的不装订面仅靠切纸刀顶部和切刀垂直的一面，在切刀的两侧架上都粘上一点点，这样在切书的时候书接触刀的两侧都能和切刀架的顶端没有空隙，无论书的外侧是否悬空，都可以切齐的。粘橡皮更好一些，因为泡沫地板相对的软一点。 
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这种方法局限于只能在切刀前段切，中段和后段用不上。有的切刀出厂时最前端一小段刃口没磨好，或用久了刀片的不能切断纸张，只能用中、后段切书，这个方法就不行了，这种情况可以用下面的方法。 

（需要说明的是，因刀片轴磨损导致刃口不水平或下面的塑料压条不平可以用纸张垫高找平，但上面说的情况是局部刃口的原因，通过垫高塑料压条就解决不了。） 
方法二：
在切刀压板下面用双面胶粘上一层平整光滑的胶皮，胶皮厚度约几毫米，长、宽和压板相同即可。 
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这种方法也可以解决，改善切断面的效果。
重型订书机（装订书）推荐品牌型号 

三木8147型重型订书机 100元左右；

 [image: image5.jpg]



旗文HS-3000重型订书机 150元左右；
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可得优kw-50LE重型订书机 100元左右。
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书钉也要以上牌子的。

重型订书机的改造

对订书机做一点改造，可以加快装订书籍的速度，使装订变的更容易。
1、装订约60张纸厚度的书籍，只需用双面胶在订书机活动挡板前面左右两侧各粘上一块的橡皮即可。橡皮厚度可根据书钉和书脊边缘的位置来定。这样做的好处是固定了书钉距离书边的位置，视力不好的很容易装订。

2、装订厚的大法书籍，书钉不能过长。如果书钉不能垂直订入，可以用胶带缠绑一块大小和订书机底座相当的薄木板（比如合成地板）在底座上，木板的厚度也是根据需要，以书钉会垂直订入为准。在木板上书钉位置再钻两个孔。订书机改造完成。
PAGE  
1

[image: image1.jpg]


