碳粉瓶口的改進方法
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图1 用料：锯条 扳子 尖嘴钳 壁纸刀 5毫升注射器 薄纸板 4分塑料自来水龙头（出水口有螺纹扣的）碳粉瓶
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图2 在碳粉瓶瓶盖上挖一能容纳水龙头進水口螺纹的圆孔。
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图3 在水龙头适当部位锯断（有一定斜度）。
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图4 修整锯断截面，用壁纸刀削出一定倒角，以便注射器放入。
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图5 将水龙头出水口螺纹锯下备用。
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图6 做三----四个，内径能容纳進水口螺纹的圆纸垫，外径能放入碳粉瓶瓶盖内。
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图7 将進水口套上1——2个纸垫从瓶盖外端放入。
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图8 在瓶盖里端也放入2个纸垫。
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图9 把出水口螺纹拧在進水口螺纹上。
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图10 尖嘴钳在里侧（因出水口螺纹有两个小突起，便于尖嘴钳夹紧。
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图11 扳子不动，只尖嘴钳转动，把螺扣拧紧为止。
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图12 注射器出水端平齐切断。
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图13 用热水烫一下切齐端，并插入出水口。

[image: image14.jpg]



图14 把注射器尾端切一个斜面
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图15 修整切口形成倒角，以便注射器活塞取送方便（注射器活塞在平时不注粉时起密封作用，活塞遇粉易发滞，可定期清洗更换）
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图16 注射器加工成斜面是为了注粉时观察方便，注粉时可适当按压瓶体，使出粉顺畅）
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