四合一《转法轮》制作视频说明

一、工具与材料

   工具：云广868切纸刀、小切纸刀、旗文HS-3000订书机、剪子、壁纸刀、小锤子、白乳胶、大小排笔、排笔架子、钢笔帽、夹子、小铁块各一件

   绳子一根（大约2m长）、小木条2块、A4（1×210×297）mm白钢板2块

   材料：打印好的《转法轮》及封面、法像、法轮图

裁好的冷裱膜（250×160）mm、（160×110）mm

250克A4白卡纸切为17×7mm（书高为14。8左右，白卡纸长度要略长）

   注：打印四合一《转法轮》PDF版时，在打印属性里选择“缩小以适合打印机页边距”。

二、刷胶与冷裱

1、将打印好的《转法轮》用A4板夹好，两套书之间夹好隔离纸及标志，然后墩齐，不刷胶的边用绳子捆紧，放于两个小木条上，然后用大排笔在297mm的长边侧面刷白乳胶，最好均匀刷两遍，待干透后再用（注：自然风干书脊处平整，尽量不用热吹风机吹干）。
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说明：①A4板子也可以用木板制作，尺寸为（15×210×297）mm，墩齐后捆绑时可两人合作，一个拿着夹着书的板子，另一个人捆绳子，这样可以捆得比较紧。
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②还有一种方法，找一垂直墙壁，将210mm边的一侧紧靠墙壁，将其余三面弄整齐，每份之间放好隔离纸及标志纸，顶上放一重物，压在书上，相互接触一面保证是平的，目地是把书压紧一些，然后在297mm侧刷胶。如右图：（注：适合单人操作）

③夹紧也可用“G型夹子”（选4寸铸铁的，可夹厚度100mm, 五金店14元左右可以买到）两个，用“G型夹子”夹在不刷胶210mm的两侧夹紧，刷胶。

2、用冷裱膜（250×160）mm裱封面、再用（160×110）mm裱法像及法轮图，注意靠近装订侧留出5mm左右，刷胶时用。用剪刀剪去多余的部分。

三、裁切与装订

1、打开捆绑A4板子的绳子，用壁纸刀从标志处小心分割开，并修去多余的白乳胶残留物。

2、将大切刀尺寸调至（148×210）mm处，将刷好胶的书从中间切开，再将大切刀尺寸调至（105×148）mm处，将书切为四合一书样。

3、将切好的书内封面轻轻撕下，装订侧用小排笔刷5mm左右的白乳胶，粘上法轮图，在法轮图左侧（未粘冷裱膜处）刷白乳胶粘上法像、再在法像左侧刷5mm左右的白乳胶粘上书内封面。在装订侧的上、下左侧刷白乳胶把白卡纸条粘上。

4、在装订侧3mm处用旗文订书机装订，然后把书放在小铁块上，用小锤子将书钉碾平。

说明：关于重型订书机的改造，请参考天地行相关教程，也可以直接拆下砧板（用小钢锯条将连接砧板的铆钉锯断，就可以把砧板拿下来）。

给订书钉上涂些凡士林油，同时尽量在订书机中把订书钉装满，这样可以增加压力，避免倒针等现象的发生，成功率高。

四、粘书皮与切边

1、把书皮折出书脊，用钢笔帽碾成型，书的装订侧用小排笔刷白乳胶将书皮粘好，用（160×110）mm冷裱膜裱书皮的内侧

2、用剪子剪去上（或下）已切侧多余的部分。

3、用小切刀切去书皮右侧的多余部分。

4、用大切刀切去下（或上）未切侧的部分2mm。

5、用小排笔给书脊的上、下两头刷上白乳胶，避免书脊开胶。

此方法亦可以用来制作二合一《转法轮》，优点是书的右侧留白比较大，易于翻看。材料中的冷裱膜尺寸为（350×230）mm、（230×150）mm，工具通用。刷胶侧为210mm的短边侧。

