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一、硒鼓拆解

1. 这面的销子用小平头改锥（螺丝刀）撬出一点头来，用尖嘴钳夹出。
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2. 这面的销子用电烙铁（五金交店或电子原件商店有售，8元左右一把）在旁边烫一个凹槽，用改锥撬出一点头来，再用钳子将其夹出。
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两个销子取出来之后，硒鼓就一分为二了。
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3. 撬出固定鼓芯的削子（这边是废粉仓）。
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4. 取出鼓芯、充电辊和刮板
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5. 将废粉倒掉。并将废粉仓吹干净。然后把刮板、充电辊和鼓芯依次装好。
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6. 注意原装鼓鼓芯装回时要用力顶一下。
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7. 装好后转动一下鼓芯，看看是否自如轻松。注意转动方向（向内转），如果费力或转不动，要卸下从装。
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8. 取下磁辊刮板，把粉仓吹干净。可转动一下吹一阵，直到彻底干净。磁辊刮板正确位置如图。
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9. 将碳粉均匀的倒在磁辊旁。

[image: image14.jpg]



10. 转动磁辊将碳粉收入贮粉仓，注意转动方向（向内转）。一次加一瓶。加好后用软毛刷子清理干净散落的碳粉，依原样安好硒鼓。
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往回装的时候注意三点：

1. 鼓芯销子安好后要转动一下鼓芯，看其能否轻松转动，如果转不动或很费力，就要卸下从装。注意这时一定要用力顶一下，将鼓芯顶到位。

2. 磁辊刮板要安装正确，见图8－2。

3. 硒鼓回装好后，不要随意转动鼓芯，安上直接使用即可。
二、更换鼓芯

1. 硒鼓两部分分离后，用尖嘴钳拔出鼓芯销钉，取出鼓芯。
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2. 用尖嘴钳取出旧鼓芯的传动轮。
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也可以在硒鼓上取出传动轮
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3. 用小锤轻轻敲打传动轮，把传动轮装到新鼓芯上。
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也可以把鼓芯装到硒鼓上后，同样用小锤敲打的方法装传动轮。
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三、拆卸磁辊
打印量大的取出磁辊加粉比较方便。

1. 需要用电烙铁烙3个洞，烙洞不要太大太深，一定要从洞中心垂直烙下去，还要注意不要把孔烙大了。万一烙大了，在孔处滴一点热熔胶就可以上螺丝了。

还有一种方法可以用4号（或3/32″）钻头，钻头保持直线、慢速钻焊点，将几个眼钻开。
下图红圈中所示为三个烙洞的位置：
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2. 用力打开边盖或用改锥别开。取下边盖后，再用2号钻头把里面的孔钻一下，以方便上螺丝。
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3. 取下固定磁辊弹簧端的小塑料件
[image: image23.jpg]



4. 磁辊就可以取出来了。此时即可加粉。
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5. 回装边盖时让左上的洞空着，两颗螺丝足够把边盖固定住。拧上的螺丝可以是废旧硒鼓上拆的，也可以是木螺丝。
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四、开孔加粉
开孔加粉和拆鼓加粉的比较：开孔加粉容易操作，但里面的残粉、废粉清理不干净，对鼓芯、刮片磨损较大，建议拆鼓加粉。

开孔加粉的位置。为便于废粉容易倒干净，倒（废）粉口最好拆开后用电烙铁从里面向外面烫孔。加粉口从外面烫即可。注意烫口要平整，外面可用裁纸刀修理平整，便于封口。用医用胶布封口即可。
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