光敏印章制作与使用技巧初探
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一、物品采购

设备与相关材料可在省城等销售印章材料商店购买或网购。
１、光敏印章机 

对于印章面积小的双灯管足矣。1300元左右。

抽屉式光敏印章机更易精确定位。
如工作电压可调，能更方便的根据印垫材质、字模来调整曝光工作电压，以取得更好的制作效果。
２、光敏印章壳、印垫 

（1）印章壳

内配一长方形海绵体，下部有一长方形压框，防止使用时印垫掉出。水晶手柄为好。
（2）印垫

可买长方形规格为YH20×40免封边印垫（20×40指可印面积宽为20毫米、长为40毫米，印垫实际面积要大一圈，约为22 毫米×42毫米，这样可使文字周围留有空白区），垫厚约4毫米。印垫正面（印字面）小，背面大，可有效防止四周漏油。

一套规格为YH20×40的光敏印章5元。

注意不要弄脏或划伤印字面。

３、光敏印油 

筒装蓝色光敏印油， 220元/升，颜色、稀稠适合，不掉色，使用效果较好。
印油买回后，不要打开出油孔盖子，而在筒顶部与原出油口相反一端圆弧处，用铁锤击打钉子开一个孔。如孔太小，可以用螺丝刀扩一下。同时，用铁锤、钉子在靠近新开出油口的筒边沿砸一个凹槽，便于油流出。再买一有细嘴的立白洗洁精，将其中液体倒入另一瓶，充分洗净、甩干。将印油筒中油沿新开孔倒入立白瓶，速度不要太快。油筒出油孔与瓶口最好相距一段距离，10毫米以上为好。倒油时，孔与口间成60－70度角。因油粘度大，刚倒时，油聚堆流出，孔与口离开一段距离，当油到达瓶口时，油流会变细，不致于溢出瓶口。如嫌立白瓶口小，可用一干净瓶口稍大的饮料瓶，将筒油倒入其中，再导入立白瓶。最后将立白瓶中印油倒入每个小印油瓶，方法同上。把小印油瓶瓶嘴插好，盖好备用。

最好准备两个干净的立白瓶（或一个立白瓶、一个口稍大饮料瓶），将筒油一次装入瓶中。一筒油为1000毫升，立白瓶为500毫升，一般饮料瓶为550毫升。

注意：筒油倒完后，将其静置一段时间，再将残油倒入立白瓶。

说明：立白洗洁精有多种瓶装，买时一定要选择那种上部有高为1厘米、直径约为5毫米细嘴的。通过比较可以看出。
４、小印油瓶

在印章材料商店可买到小塑料印油瓶，由瓶体、瓶嘴、瓶盖组成，每个0.2元，以分装大筒印油。
５、硫酸纸 

盖特威73克，A4规格，每包500张90元；90克则需150元。 商家说现在用最多的是73克，使用效果挺好，不卷纸。各地打印耗材电子市场等处可买到，成包买便宜。印章材料商店按张卖，挺贵。自己用不完，可给他人。如少量用则可在印章材料商店买。

６、透明胶片

透明胶片，即激光打印胶片，每盒100张65元，A4规格。各地打印耗材电子市场等处有卖，成包买便宜。自己用不完，可给别人，也可做曝光膜用。
７、曝光膜

印章材料商店按张卖，较贵。打印耗材电子市场可能没有卖的。可用激光打印胶片替代。如少量用可在印章材料商店买。
二、字模制作

（一）、字模编排

1、页面校正

打开word，将屏幕显示的A4页面调整至A4纸实际尺寸，这样屏幕显示的字模就与实际打印的一致。页面调整后，可方便直接在机子上修改。

方法如下：

打开word，用一张A４纸短边直接比对屏幕上显示的A4页面短边，或用塑料尺子去量，看是否为210毫米。如显示的A4页面短边小，则增大页面上部工具栏上“100%”中的值，然后按回车。不同机子可能数值不一样，可试着来；反之亦然。

大家可以用117%这个值试一试，如不合适，再细调。
2、字模内容

选择基本真相作为字模内容，同时要考虑每个字的笔划分布是否疏密均匀。字模编排后要传给明慧网，经审核后再实际制作。
字模内容选择如下：
中共做恶太多天要灭它
记住“法轮大法好”

退党、团、队可保平安

电话001-718-358-8870

原来准备选择“中共作恶多端天要灭它”和“常念真、善、忍好”。后来考虑到“端”、“真”、“善”等笔划稠密，如出现洇纸，可能会导致字迹模糊不清，影响效果。
3、形状、尺寸

（1）字模形状

要编辑成长方形的，这样容纳的字多且宜于在纸币上印制。

（2）字模尺寸

因为印垫可印面长为40毫米、宽为20毫米，所以字模句长要小于40毫米、宽小于20毫米，这样各边均留有余头，便于将字模放在可印面内，以免出现失误。
4、字体、字号

编排时，近视者要摘下眼镜，这样才能使排出的版面与实际相符。因为近视镜会使字缩小，度数越大，字变的越小，失真越厉害。

同一字模字体、字号要一致，以保证效果。
（1）字体选择

尽量选笔划较细，且横、撇、竖、捺、点等笔划粗细基本一致，每个字笔划分布均匀，字形美观、大方、字形正的字体，以保证印字不会因洇纸而影响效果。
通过排版打印，实际比对，做出印章试印，选出汉鼎简隶变.TTF、文鼎中隶简.TTF、楷体_GB2312.ttf、华文楷体.TTF、华康楷体简W5-A(3.2版).TTF、方正楷体简体.ttf，幼圆SIMYOU.TTF、华文仿宋.TTF、华文细黑、仿宋_GB2312.ttf。如打印的字模清楚，华文宋体也可用。

其中文鼎中隶简.TTF实际打印笔划比汉鼎简隶变.TTF粗，而且汉鼎简隶变.TTF排出的“共”字上横中间有一空白点，对于打印的硫酸纸字模可用黑水性笔、用直尺笔着补上。而华文仿宋.TTF、仿宋_GB2312.ttf笔划较细，如字模笔划较细，采用较低的曝光电压，如600V或650V，可改善实际印制效果。

（2）字号选择

根据印字纸币背面整体布局选择，不大不小，适中，太大不协调，太小不大气，而且易因洇纸而造成字迹模糊不清。
最好在液晶屏上改，因为显示屏是平的，这样，排的更准确。

修改时，在屏上附一张透明胶片或曝光膜，以免磨损屏幕。用塑料直尺量字模长和宽，使排出的字模长小于或等于40毫米，宽小于或等于20毫米为好。

字号栏中没有的字号，比如13号字、12.5号字，通过多版打印程序的相关功能可解决这个问题。
比如，选择12号字，然后将内容选上，左键点左边多版打印程序工具栏上部大一点的那个“A”可以增大一个字号，变为13号字。对于半号字，则可先选择10.5，再将内容选上，再点左边上部大一点A可以增大一个字号，变成13.5；反之也一样。

5、文本框格式字模

可通过插入文本框编排，在文本框里输入要印制的内容，选择字体，根据字模尺寸长小于40毫米、宽小于20毫米调整字号、字距、行距等，以达到标准。

排完后，要将117％改回到“100%”，并存储文件。

编排技巧如下：

通过调整行距，使所选内容宽度小于20毫米。

接着整体调整长度，使最长的那行字长度等于或小于40毫米，其它行以此为标准進行调整。比如：记住“法轮大法好”四行中最短，可通过增加字距使其达到等于或小于40毫米。也可局部调整字距：比如：“退党、团、队可保平安”中可单独选择其中的“、”并调整字距，使句长缩短。这样排出的字模各行长度一致，整体显的整齐、美观。
字模样本排好后，打印在复印纸上，根据打印结果再调整，最后定版。

（1）文本框格式硫酸纸字模打印版

将定版的文本框格式字模粘满一A4页面，制成文本框格式硫酸纸字模打印版，以供打印。

排版时，每个文本框间距要尽可能小，这样便于裁剪，节省纸张。

页面上、下，左、右各为1厘米，边距不要太小，以确保打印完整。
（2）文本框格式透明胶片字模打印版
将定版的文本框格式字模样本粘到一A4页面，制成文本框格式透明胶片字模打印版，以供使用。
编辑文本框格式透明胶片字模打印版时，每个“文本框格式”字模间要留有一定距离，确保裁剪后的文本框格式透明胶片字模尺寸大于印垫正面（小面），即长大于42毫米、宽大于22毫米。这是与文本框格式硫酸纸字模打印版排版的不同之处，切记！

页面上、下，左、右各为1厘米，边距不要太小，以确保完整打印。
本文为简便起见，按照文本框格式透明胶片字模打印版形式排版成“文本格式40X20精选字模打印版”，可打印到透明胶片上，也可打印到硫酸纸上使用。
6、艺术字格式字模

艺术字格式字模，通过“艺术字”形式编排。

方法如下：

1）在Word文档中，点击“插入”——图片——艺术字——确定，在“编辑‘艺术字’文字”窗口输入或粘贴進选用的文字——选择字体——确定。

2）选中艺术字，在艺术字工具栏点击“设置艺术字格式”按钮；填充颜色选择“黑色”，颜色与线条选择“无”；版式选择“浮于文字上方”，确定。

3）艺术字内文字大小调整

要使艺术字排版与文本框格式排版字大小保持一样，则要用尺子量一下文本框格式排版中的某个有代表性字的尺寸，即高度和宽度，比如“团”字，然后再量一下“艺术字”中该字的尺寸，即高度和宽度，据此调整“设置艺术字格式”中“大小”中的“高度”、“宽度”中的值。可达到精确微调。而通过拖拉方式则很难做到。

同时要选“艺术字对齐方式”中的“单词调整”，以使“艺术字”中的四行文字左右均对齐，这样看起来整齐、美观。

4）点击绘图按钮，在绘图工具栏点击绘图——旋转与翻转——水平翻转。
字模排好后，打印在复印纸上，并据此调整，最后将定版字模粘满一A4页面，制成艺术字格式透明胶片字模打印版，以供打印。

排版时，每个“艺术字”字模间要留有一定距离，确保裁剪后的字模尺寸大于印垫正面（小面），即长大于42毫米、宽大于22毫米。排版的有关方法与技巧参见文本框格式字模。

页面上、下，左、右各为1厘米，边距不要太小，以确保能完整打印。
（二）、字模打印

字模都要用激光打印机打印，以保证质量。打印效果取决于碳粉黑度、硒鼓质量、打印机自身字体设置等因素。
不同厂家生产的硒鼓和粉打印效果大不相同。同一台打印机，曾用两个不同厂家生产的硒鼓打印，其中一个笔划粗、字黑，另一个则细而浅。

1、文本框格式字模

（1）文本框格式硫酸纸字模打印

直接将文本框格式硫酸纸字模打印版打印到硫酸纸上。如条件允许，每次打印一张即可，用完再打印。
（2）文本框格式透明胶片字模打印

直接将文本框格式透明胶片字模打印版打印到透明胶片上。如条件允许，每次打印一张即可，用完再打印。

注意打印完的透明胶片不要弯折，用衬纸衬上，存放于温度较低处，以防碳粉被弄掉。
为简便起见，本文采用直接将“文本格式40X20精选字模打印版”打印到硫酸纸或透明胶片上使用。
2、艺术字格式透明胶片字模

（1）艺术字格式透明胶片字模打印

直接将艺术字格式透明胶片字模打印在透明胶片上。如条件允许，每次打印一张即可，用完再打印。

注意打印完的透明胶片不要弯折，用衬纸衬上，存放于温度较低处，以防碳粉被弄掉。
三、印章制作 

（一）、膜片制作
在一A4透明胶片或曝光膜上，沿短边以30毫米为标准均分短边，同时用锥子或细记号笔在分点处做上记号；长边则以50毫米为标准，注意两长边的点一定要对应，否则会造成错位。然后用锥子或细记号笔划线。将每块剪下后，作硫酸纸字模夹或曝光膜片用。长边最后余下部份长为47毫米仍能满足要求，不影响使用。
（二）、印章试做

在正式制作印章前，一定要在印垫背面（面积大的那面）先试印一下，根据效果再决定如何做。

印出字的笔划粗细及凸起程度与字模的笔划粗细、字深浅以及曝光电压等因素有关。
具体操作方法参见如下。注意印的是背面，不是正面。

1、印章质量观察法

（1）肉眼观察法

当印垫正面印完字后，用肉眼观察印的是否歪斜，字的凸起程度，也就是鼓起程度。同时，看笔划的灰白情况，灰白面越大，印出字越粗；凸起越高，印出效果应该越好。也可将印字面迎着光线，看字的笔划鼓起程度。
（2）肉手触摸法

印完字后，用手触摸印垫正面，会感到有凸起感，感觉越强，效果越好。

曝光面无字处呈黑亮色。
（3）试印法

可在已印完字的背面涂少量印油，待印油吸收后，在白色纸上印一下，看效果如何。

印油不要倒多了，一旦渗到正面（小面，即印字面），就无法正常曝光印字，整个印垫就得报废。
（三）、曝光电压

剪下7个同一字体相同期条件打印出的字模。
分别在印垫背面，即大面，用细记号笔标上6、6.5、7、7.5、8、8.5、9，分别代表曝光电压为600、650、700、750、800、850、900V。

印垫放在同一位置，即夹具中间偏前一点。采用上述电压曝光。最后比较效果表明：曝光电压越高，印字笔划越细，凸起越不明显，字笔划灰白程度越差；反之字模笔划变得越粗，凸起越明显，笔划灰白程度越强。当超过800V时，字模上的碳粉就可能会粘在夹具上部玻璃上。

对于本机和选用的印垫而言，曝光电压700V为好，650V稍差，750V再次。

（四）、印章制作

1、间接接触法

（1）、文本框格式硫酸纸字模印制
A、字模夹法
字夹制作：

为便于字模精确定位，可用透明胶片或曝光膜做一个字模夹，将字模夹入其中，以利定位操作。

方法是：用上面剪出的作曝光膜用的透明胶片或曝光膜片制作。即将上面剪出的两块长、宽分别为50毫米 x 30毫米用作曝光膜的透明胶片或曝光膜片，用针、细铜丝或针、线等，将一侧的两长边缝到一起，在两短边靠近已固定长边10毫米处缝一下。注意另一侧长边不固定，敞口。
将未固定两长边中的一长边一角剪掉，然后左右翻转，将另一个未固定长边的一角剪掉，也就是字模夹的每片都剪成一近于45度角，被剪掉两角不挨着。这样，可方便装字模。

字模夹做好后，将字模正确放于夹中。

1）、相互关系

字模长X宽=﹤印垫可印面长X宽（40毫米X20毫米）﹤印垫正面长X宽（42毫米X22毫米）﹤曝光膜长X宽（50毫米X30毫米）。

2）字模裁剪

首先仔细察看打印出的硫酸纸字模页，选择字迹清楚、笔划连贯、深浅一致的字模。用剪刀沿字笔划外侧贴近笔划处裁剪，边沿要直。因为硫酸纸不透明，留的白边越小越好，同时要将四角空白部份剪掉。目地是字模在印垫上定位时便于观察。裁完的字模要装在自封塑料袋中，以免折坏、磨损、弄脏。
3）、字模放置

将印垫夹具放一明亮、稳定平面上。带手柄一面朝上，打开夹具，把印垫放到下面玻璃中间稍靠前位置，然后把字模夹放在印垫上，使字模位于印垫正面正中，字正面朝下。如果字模夹与印垫间错位，要及时调整以使字模完全位于印垫可印范围内，即“压面”内。合上夹具，放到光敏机里。注意始终保持字模字正面朝下。

压面：是指印垫夹具上部玻璃与印垫间共同接触的部份。夹紧后只要字模字在“压面”内，都可印到印垫上，之外则不行。
夹紧程度：印垫离夹具轴越近，即离操作者越远，夹的越紧，“压面”面积越大；反之亦然。

4）、印垫曝光

操作前一定要认真阅读随机说明书，并仔细按要求在未接通电源情况下，操作几遍。熟练后，再接通电源实际操作。

先打开机后“电源开关”，听到电扇转动声后，再向上按压机前右侧的“手工开关”，等电压表指针指到曝光工作电压（比如700V）时，向下按压关闭“手工开关”。接着，瞬间点按右下侧“手工启动”开关，并立即松开。这样就完成了曝光过程。

注意：切勿长时间按压“手工启动”开关不放，否则会损坏机器。不用时不要使机器长时间处于充电状态，即不要长时间打开机前右侧的“手工开关”而不曝光。

具体操作可能有差异，请以厂家产品说明书为准。如机器曝光电压可调，自己可以试验确定最佳曝光工作电压。有的光敏印章机功能较少，不用自己设置曝光电压值。

注意在按右下侧“手工启动”开关前，要闭上眼睛，或目视它处。因为曝光时从下部放印垫夹具窗口处会发出刺眼强光。

本机曝光电压范围为：600－900V。根据不同印垫材料选择不同曝光电压，自己可试验。电压值越高，印出字笔划越细；反之亦然。硫酸纸字模曝光后，笔划变粗，字变黑亮。

如字模笔划粗或经曝光后变粗，则可选较高曝光电压；反之亦然。
硫酸纸字模和字模夹透明胶片或曝光膜只要没过度擦伤或有脏物可重复使用。如磨损较重就不要再用。
夹具玻璃要保持洁净，无污物。
此法好处在于字模、曝光膜与印垫之间准确定位容易。实践证明效果很好。
B、曝光膜法
1）、相互关系

字模长X宽=﹤印垫可印面长X宽（40毫米X20毫米）﹤印垫正面长X宽（42毫米X22毫米）﹤曝光膜长X宽（50毫米X30毫米）。

2）、字模裁剪

首先仔细察看打印出的硫酸纸字模页，选择字迹清楚、笔划连贯、深浅一致的字模。用剪刀沿字笔划外侧贴近笔划处裁剪，边沿要直。因为硫酸纸不透明，留的白边越小越好，同时要将四角空白部份剪掉。目地是字模在印垫上定位时便于观察。裁完的字模要装在自封塑料袋中，以免折坏、磨损、弄脏。
3）、字模放置

将印垫夹具放一明亮、稳定平面上。带手柄一面朝上，打开夹具，把印垫放到下面玻璃中间稍靠前位置，上面放一曝光膜，然后将文本框格式硫酸纸字模直接放到曝光膜上，字正面朝下，如字模、曝光膜与印垫不正，要及时调整，以使字模完全位于印垫可印范围内，即“压面”内。合上夹具，放到光敏机里。注意始终保持字正面朝下。

压面：是指印垫夹具上部玻璃与印垫间共同接触的部份。夹紧后只要字模字在“压面”内，都可印上，之外则不行。
夹紧程度：印垫离夹具轴越近，即离操作者越远，夹的越紧，“压面”面积越大；反之亦然。

4）、印垫曝光

操作前一定要认真阅读随机说明书，并仔细按要求在未接通电源情况下，操作几遍。熟练后，再接通电源实际操作。

先打开机后“电源开关”，听到电扇转动声后，再向上按压机前右侧的“手工开关”，等电压表指针指到曝光工作电压（比如700V）时，向下按压关闭“手工开关”。接着，瞬间点按右下侧“手工启动”开关，并立即松开。这样就完成了曝光过程。

注意：切勿长时间按压“手工启动”开关不放，否则会损坏机器。不用时不要使机器长时间处于充电状态，即不要长时间打开机前右侧的“手工开关”而不曝光。

具体操作可能有差异，请以厂家产品说明书为准。如机器曝光电压可调，自己可以试验确定最佳曝光工作电压。有的光敏印章机功能较少，不用自己设置曝光电压值。

注意在按右下侧“手工启动”开关前，要闭上眼睛，或目视它处。因为曝光时从下部放印垫夹具窗口处会发出刺眼强光。

本机曝光电压范围为：600－900V。根据不同印垫材料选择不同曝光电压，自己可试验。电压值越高，印出字笔划越细；反之亦然。硫酸纸字模曝光后，笔划变粗，字变黑亮。

如字模笔划粗或经曝光后变粗，则可选较高曝光电压；反之亦然。
硫酸纸字模和曝光膜只要没过度擦伤或有脏物可重复使用。如磨损较重就不要再用。
夹具玻璃要保持洁净，无污物。
此法不足之处是字模、曝光膜与印垫之间准确定位困难一些。

（2）、艺术字格式透明胶片字模印制
1）、相互关系

字模（指含字那部份）长X宽=﹤印垫可印面长X宽﹤印垫正面长X宽﹤透明胶片长X宽（不是指其上字模长X宽。因为字模是印在透明胶片上， 所以透明胶片起到了硫酸纸字模和曝光膜的双重作用。裁剪字模时四边要留出余头，不然的话，印字面无字部份可能发乌，不光亮。）。
2）、字模裁剪

首先仔细察看打印出的艺术字格式透明胶片字模页，选择字迹清楚、笔划连贯、深浅一致的字模。用剪刀将字模胶片裁好，保证字模胶片长大于42毫米、宽大于22毫米。裁完的字模要装在自封塑料袋中，以免折坏、磨损、弄脏。
3）、字模放置

将夹具放一明亮、稳定平面上，带手柄一侧朝上，打开夹具，把印垫放到下面中间稍靠前位置，然后将透明胶片放在印垫印字面上，字正面朝下。如果透明胶片与印垫错位，要及时调整以使字模始终处于印垫可印范围内，即“压面”内。合上夹具，放到光敏机里。注意始终保持字正面朝下。
压面：指夹具上部份玻璃与印垫间共同接触部份。夹紧后只要字模字在“压面”内，都可以印到印垫上，之外则不行。
夹紧程度：印垫离夹具轴越近，即离操作者越远，夹的越紧，“压面”面积越大；反之亦然。

4）、印垫曝光

操作前一定要认真阅读随机说明书，并仔细按说明书在未接通电源情况下，操作几遍。熟练后，再接通电源实际操作。

先打开机后“电源开关”，听到电扇转动声之后。再向上按压机前右侧的“手工开关”，等电压表指示指到曝光工作电压（比如700V）时，向下按压关闭“手工开关”。接着，瞬间点按右下侧的“手工启动”开关，并立即松开。这样就完成了曝光过程。

注意：切勿长时间按压“手工启动”开关不放，否则会损坏机器。不用时不要使机器长时间处于充电状态，即不要长时间打开机前右侧的“手工开关”而不曝光。

具体操作可能有差异，请以厂家产品说明书为准。如曝光电压可调，自己可以试验确定最佳曝光工作电压。有的光敏印章机功能较少，不用自己设置曝光电压值。

注意在按右下侧的“手工启动”开关前，要闭上眼睛，或目视它处。因为曝光时从下部放印垫夹具的窗口处会发出强光，很刺眼。

本机曝光电压范围为：600－900V。根据不同印垫材料选择不同曝光电压，自己可试验。电压值越高，印出字笔划越细；反之亦然。硫酸纸字模曝光后，笔划变粗，字变黑亮。

如字模笔划粗，则可选较高曝光电压；反之亦然。
使用透明胶片字模就不用硫酸纸和曝光膜了。这样更便于操作中精确定位。透明胶片的使用不是很普遍，印制效果可能性会略好于硫酸纸。

如字模字笔划粗，则可选较高曝光电压。

夹具玻璃要保持洁净，无污物。
透明胶片字模如字迹颜色浅、笔划细，可能效果明显不好。

用同一打印机打出的艺术字格式透明胶片字模和文本格式硫酸纸字模，前者无法正常印出字，从低到高，不同曝光电压都试过，均未成功；而后都却效果很好。主要是打出的字笔划细。
透明胶片字模曝光后会使碳粉粘到印垫夹具的玻璃上，所以透明胶片字模曝光后损坏就不要再用了，用新的，以确保印制效果。而粘有玻璃上的碳粉可用壁纸刀刮去或棉签蘸丙酮溶液（化学器材商店有售）可轻易的清净。这也是透明胶片字模的不足之处。

但据说丙酮属违禁品，用于制造冰毒等。所以可用环丙酮代用，效果也不错，但气味刺鼻。所以尽量采用刀刮法，或用指甲刮，完后再擦净。或直接采用硫酸纸字模。
2、直接接触法

（1）、文本框格式硫酸纸字模印制

1）、相互关系

字模长X宽=﹤印垫可印面长X宽（40毫米X20毫米）﹤印垫正面长X宽（42毫米X22毫米）﹤曝光膜长X宽（50毫米X30毫米）。

2）、字模裁剪

首先仔细察看打印出的硫酸纸字模页，选择字迹清楚、笔划连贯、深浅一致的字模。用剪刀沿字笔划外侧贴近笔划处裁剪，边沿要直。因为硫酸纸不透明，留的白边越小越好，同时要将四角空白部份剪掉。目地是字模在印垫上定位时便于观察。裁完的字模要装在自封塑料袋中，以免折坏、磨损、弄脏。
3）、字模放置

将印垫夹具放一明亮、稳定平面上。带手柄一面朝上，打开夹具，把印垫放到下面玻璃中间稍靠前位置，然后将文本框格式硫酸纸字模直接放到印垫正面正中，字正面朝下，上面放一曝光膜，如字模不正要及时调整，以使字模完全位于印垫可印范围内，即“压面”内。合上夹具，放到光敏机里。注意始终保持字正面朝下。

压面：是指印垫夹具上部玻璃与印垫间共同接触的部份。夹紧后只要字模字在“压面”内，都可印上，之外则不行。
夹紧程度：印垫离夹具轴越近，即离操作者越远，夹的越紧，“压面”面积越大；反之亦然。

4）、印垫曝光

操作前一定要认真阅读随机说明书，并仔细按要求在未接通电源情况下，操作几遍。熟练后，再接通电源实际操作。

先打开机后“电源开关”，听到电扇转动声后，再向上按压机前右侧的“手工开关”，等电压表指针指到曝光工作电压（比如700V）时，向下按压关闭“手工开关”。接着，瞬间点按右下侧“手工启动”开关，并立即松开。这样就完成了曝光过程。

注意：切勿长时间按压“手工启动”开关不放，否则会损坏机器。不用时不要使机器长时间处于充电状态，即不要长时间打开机前右侧的“手工开关”而不曝光。

具体操作可能有差异，请以厂家产品说明书为准。如机器曝光电压可调，自己可以试验确定最佳曝光工作电压。有的光敏印章机功能较少，不用自己设置曝光电压值。

注意在按右下侧“手工启动”开关前，要闭上眼睛，或目视它处。因为曝光时从下部放印垫夹具窗口处会发出刺眼强光。

本机曝光电压范围为：600－900V。根据不同印垫材料选择不同曝光电压，自己可试验。电压值越高，印出字笔划越细；反之亦然。硫酸纸字模曝光后，笔划变粗，字变黑亮。

如字模笔划粗或经曝光后变粗，则可选较高曝光电压；反之亦然。
硫酸纸字模和曝光膜可重复使用。曝光膜只要没过度擦伤或有脏物仍可用，如磨损较重就不要再用。
夹具玻璃要保持清洁、无污物。

此法只是在写文章时想起来的，没有经过实践。请有条件者在印垫背面试一下，并将结果反馈到天地行技术论坛。

（2）、文本框格式透明胶片字模印制
1）、相互关系

字模（指含字那部份）长X宽=﹤印垫可印面长X宽﹤印垫正面长X宽﹤透明胶片长X宽（不是指其上字模长X宽。因为字模是印在透明胶片上， 所以透明胶片起到了硫酸纸字模和曝光膜的双重作用。裁剪字模时四边要留出余头，不然的话，印字面无字部份可能发乌，不光亮。）。
2）、字模裁剪

首先仔细察看打印出的文本框格式透明胶片字模页，选择字迹清楚、笔划连贯、深浅一致的字模。用剪刀将字模胶片裁好，保证字模胶片长大于42毫米、宽大于22毫米。裁完的字模要装在自封塑料袋中，以免折坏、磨损、弄脏。
3）、字模放置

将印垫夹具放一明亮、稳定平面上。带手柄一面朝上，打开夹具，把印垫放到下面玻璃中间稍靠前位置，然后将可将文本框格式透明胶片字模正面朝下，直接放到印垫正面正中，如字模不正要及时调整，以使字模完全位于印垫可印范围内，即“压面”内。合上夹具，放到光敏机里。注意始终保持字正面朝下。
说明：如出现字模上的碳粉粘到印字面上或无法正常印字，可在印垫上放一曝光膜试试。
压面：是指印垫夹具上部玻璃与印垫间共同接触的部份。夹紧后只要字模字在“压面”内，都可印上，之外则不行。
夹紧程度：印垫离夹具轴越近，即离操作者越远，夹的越紧，“压面”面积越大；反之亦然。

4）、印垫曝光

操作前一定要认真阅读随机说明书，并仔细按要求在未接通电源情况下，操作几遍。熟练后，再接通电源实际操作。

先打开机后“电源开关”，听到电扇转动声后，再向上按压机前右侧的“手工开关”，等电压表指针指到曝光工作电压（比如700V）时，向下按压关闭“手工开关”。接着，瞬间点按右下侧“手工启动”开关，并立即松开。这样就完成了曝光过程。

注意：切勿长时间按压“手工启动”开关不放，否则会损坏机器。不用时不要使机器长时间处于充电状态，即不要长时间打开机前右侧的“手工开关”而不曝光。

具体操作可能有差异，请以厂家产品说明书为准。如机器曝光电压可调，自己可以试验确定最佳曝光工作电压。有的光敏印章机功能较少，不用自己设置曝光电压值。

注意在按右下侧“手工启动”开关前，要闭上眼睛，或目视它处。因为曝光时从下部放印垫夹具窗口处会发出刺眼强光。

本机曝光电压范围为：600－900V。根据不同印垫材料选择不同曝光电压，自己可试验。电压值越高，印出字笔划越细；反之亦然。文本框格式透明胶片字模曝光后，笔划变粗，字变黑亮。

如字模笔划粗或经曝光后变粗，则可选较高曝光电压；反之亦然。
文本框格式透明胶片字模如无损坏可重复使用。
夹具玻璃要保持清洁、无污物。

此法只是在写文章时想起来的，没有经过实践。请有条件者在印垫背面试一下，并将结果反馈到天地行技术论坛。

综述：

如实践证明可行，直接接触法为最好。
间接接触法次之。
另外不知曝光膜的层数对印字效果是否有影响。

比如：间接接触法中的曝光膜法与字膜夹法，其中使用的曝光膜数量不一样。一个是一层，一个是两层，最后制作的印章效果不知是否一样？没有进行比对。有条件者，如有结果请反馈到天地行技术论坛。

（五）、印垫充油

印垫曝光后，要充油。方法如下：
１、正面充油

正面充油，就是将正面（小面，即印字面）朝上，放到类似军棋、象棋盒等盒盖或盒里，摆好。如盒子太深，不便操作，可翻过来用，但一定要保证盒盖或盒底是平的，一个盒盖或盒里（底）可放多个，适合于大量印垫充油；或类似大酱瓶塑料盖之类的物品上，如广东东古一品鲜大酱红色盖，一个盖可放两个。把瓶盖放一平面上，将印油沿印垫短边中点连线，从一侧向另一侧倒到印字面上，可用已用完的水性笔塑料那头、饮料塑料吸管或火柴头可用已用完的水性笔塑料那头、饮料塑料吸管或火柴头将印油摊开。注意每次不要倒太多，以免流出边缘。如流出要及时用医用棉球或用小镊子夹卫生纸擦净。等印垫将油吸干后，用小镊子将印垫夹起，观察印油是否已渗到背面。根据情况再倒油，第二次油量要少于第一次。一般倒两次后，大部份就会浸透印油，这与每次倒油量有关。如两次后，仍有大部份地方未见油，则要第三次加油，但油量要更少一些，保证印油覆盖整个印字面。如有极少处未透油，则在正面对应处再点滴少量印油，直到背面全部见油。一般需6小时或稍长一点时间。如有多余印油可用铁制耳勺刮到大印油瓶内，也可用印完字而未充油印垫印字面粘吸。
2、正、反面充油

正、反面充油，就是先正面、后背面充油。也就是将印垫正面（小面,即印字面）朝上，放到类似军棋、象棋盒等盒盖或盒里，摆好。如盒子太深，不便操作，可翻过来用，但一定要保证盒盖或盒底是平的，一个盒盖或盒里（底）可放多个，适合于大量印垫充油；或类似大酱瓶塑料盖之类的物品上，如广东东古一品鲜大酱红色盖，一个盖可放两个。把瓶盖放一平面上，将印油沿印垫短边中点连线，从一侧向另一侧倒到印字面上，并可用已用完的水性笔塑料那头、饮料塑料吸管或火柴头将印油摊开。注意每次不要倒太多，以免流出边缘。如流出要及时用医用棉球或用小镊子夹卫生纸擦净。等印垫将油吸干后，用小镊子将印垫夹起，观察印油是否已渗到背面。根据情况再倒油，第二次油量要少于第一次。一般倒两次后，大部份就会浸透印油，这与每次倒油量有关。如两次后，仍有局部未透油，则翻过来，正面朝下，背面朝上，在背面未透油处点滴少量印油，直到正面渗油为止。一般需6小时或稍长一点时间。如有多余印油可用铁制耳勺刮到大印油瓶内，也可用印完字而未充油印垫印字面粘吸。
3、反、正面充油

反、正面充油，就是先反面、后正面充油。也就是将印垫反面（大面）朝上，放到类似军棋、象棋盒等盒盖或盒里，摆好，如盒子太深，不便操作，可翻过来用，但一定要保证盒盖或盒底是平的，一个盒盖或盒里（底）可放多个，适合于大量印垫充油；或类似大酱瓶塑料盖之类的物品上，如广东东古一品鲜大酱红色盖，一个盖可放两个。把瓶盖放一平面上，将印油沿印垫短边中点连线，从一侧向另一侧倒到背面上，并可用已用完的水性笔塑料那头、饮料塑料吸管或火柴头将印油摊开。注意每次不要倒太多，以免流出边缘。如流出要及时用医用棉球或用小镊子夹卫生纸擦净。等印垫将油吸干后，用小镊子将印垫翻过来，正面朝上，背面朝下，在正面充油。如一次不行，则再加一次，但量要小，直到反面渗油为止。一般需6小时或稍长一点时间。如有多余印油可用铁制耳勺刮到大印油瓶内，也可用印完字而未充油印垫印字面粘吸。
4、反面充油

反面充油，就是将印垫背面（大面）朝上，放到类似军棋、象棋盒等盒盖或盒里，摆好，如盒子太深，不便操作，可翻过来用，但一定要保证盒盖或盒底是平的，一个盒盖或盒里（底）可放多个，适合大量印垫充油；或类似大酱瓶塑料盖之类的物品上，或类似大酱瓶塑料盖之类的物品上，如广东东古一品鲜大酱红色盖，一个盖可放两个。把瓶盖放一平面上，将印油沿印垫短边中点连线，从一侧向另一侧倒到背面上，并可用已用完的水性笔塑料那头、饮料塑料吸管或火柴头将印油摊开。注意每次不要倒太多，以免流出边缘。如流出要及时用医用棉球或用小镊子夹卫生纸擦净。等印垫将油吸干后，用小镊子将印垫翻过来，看正面是否渗油。如一次不行，则再加一次，但量要小，如有局部处未见油，则在背面对应处再点滴少量印油，直到正面全部渗油。一般需6小时或稍长一点时间。如有多余印油可用铁制耳勺刮到大印油瓶内，也可用印完字而未充油印垫印字面粘吸。

静置几小时或十几小时，使印油充分扩散，然后用医用棉球或用小镊子夹卫生纸将印字面多余印油吸走。

充油用具要洁净。充油过程中，注意不要损伤印字面。
充油时，手边要放一块干净的湿抹布，以擦手用。
（六）、印章组装

印垫充油后，即可组装使用。

方法如下：将印章壳压框取下，把海绵垫放入壳内，再将充油印垫正面朝上放在海绵垫上，安好压框，合上盖即可。

在手柄下方印章壳前部粘一块铝合金胶带或红、黄、白色电工胶布等，以示印字时正确方向。
现在有的手柄头印有字迹、图案或红颜色等，可把字方向调到与印字面字一致。

（七）、印垫平整

印章装好后，要检查印字同是否平整。如不平整，则不能完整印字，所以要平整印垫。
简易方法如下：
将印字面轻放于一水平的方形小镜子上、或水平玻璃面或类似的平面上，看其上印出的内容是否完整。注意一定要轻放，同时平面一定要水平。

如不完整，看哪个地方有缺失。比方说：中间两行字未印出，则用姆指和食指捏住印垫两长边中间稍用力，但不要过猛，使印字面朝外鼓。其它情况照此类推。
四、印章使用 

（一）、印面清洁

印垫充完油一天后油后，用小镊子夹优质卫生纸将表面印油粘吸后仍可能有残油。可在一张复印纸上印字，一般印2至3次，印字面即可干净。印字洇就是油多，局部淡就是油少。如有个别字色重，则可用卫生纸单独粘吸，直到与其它字颜色基本一致。

（二）、纸币平整

印字前，纸币印字部份一定要保证平整。

筛选、整理收集的纸币，将严重破损、污脏、粘有透明胶带、写有其它字迹、或印有真相内容的纸币挑出来。如币面质量还挺好，只是局部有缺口，则可用透明胶粘上。

将选好的纸币展平成整齐的一摞，压在重物下。
对于可用但无法平整的可用熨斗熨。开关调到棉、麻等较高档，这样熨一下基本就能平。可只熨印字那部份币面。

熨纸币时，最好放在一本书上熨。但书封皮是软的、且没有塑料裱皮。

但用熨斗熨纸币会发出异味，这一点要注意。所以尽量采用用重物压。

纸币平整后，印字效果好。
（三）、使用方法

光敏印章使用与胶皮等硬质印章有所不同。后者需要用力按。

光敏印章属软体印章，印垫中充满印油。印字时，对新充满印油的印章，把印章放到需要印字的地方轻压即刻拿起，否则会洇纸。如印油较少时，则稍用力压，停留时间稍长点，这样，纸币有足够时间吸油。

印制真相币时，要把纸币放在一软皮书上，并置于一坚实平面上印制。

可先在一元纸币试印，如正常即可使用。如洇纸，无法正常使用，则将此纸币留作以后其它试印时用，直到全部印完，然后烧掉。

纸币比复印纸易洇纸，这一点应引起注意。
（四）、补油方法　

当印章用一段时间后，印油会变少，印字效果变差。这时就应补油。采用正面充油那种方法比较好，充一次即可。

将印章压框取下，长边各有一个窄槽，先用姆指抠一侧，如不行，再抠另一侧，可轻易取下。然后将印垫取出，放在类似大酱瓶塑料盖之类的物品上，如广东东古一品鲜大酱红色盖，一盖可放两个，正面（印字面）朝上。把瓶盖放一平面上，将印油沿印垫短边中点连线，从一侧向另一侧倒到印字面上，并可用已用完的水性笔塑料那头、饮料塑料吸管或火柴头将印油摊开。注意每次不要倒太多，以免流出边缘。如流出要及时用医用棉球或用小镊子夹卫生纸擦净。等印垫将油吸干后，用小镊子将印垫夹起，放到印章壳上，装好。静置一段时间，一般6至10个小时，使所加印油充份扩散。一般加一次油即可，用完再加。如加太多，油量过足，会造成洇纸。
如果操作熟练，也可把手柄拔下，将印垫正面（小面，即印字面）朝上放一水平面上，然后再按照上述方法补油，这样更简便。
五、有关说明
1、对于当时认为没印好的印章先不要急于处理，可以放一下，等到自己冷静下来或者自己对此项技术有更深、更全、更新的正确认识后，再回头看一看能不能使用。比如：刚做好印章后，由于开始加的印油多，加之纸币洇纸，所以印出的内容字迹模糊不清。查找原因，认为是字模采用隶书笔划较粗所致，就把印垫烧了。后来，才找到真正的原因是因为油量过多所致。无知中造成了损失。

2、世间存在着相行相克的理，明白这一点，对解决证实法与日常生活工作中的一些问题很有帮助。比如：有正有反，有左有右，有前有后，等等。

举个例子：给印章补油，网上资料介绍可把盖取下，从几点加油。通过实践，发现这种方法用时长，效果不太好，还浪费印油。后来“想”了很长时间，从正面（小面，即印字面）加油，使印油将每个字都覆盖住，这样每个字都能均匀吸油，补油速度快，印出效果好。通过多次实践，证明这种方法简单可行。

3、小镊子要买日杂市场卖的没有弹性的那种，不要买医用的，夹力小。

4、本文主要探讨的是免封边印垫，其它的请结合具体情况而定。
5、如有意者，可用蓝色的“百度西”颜料型（油性）墨水作印油试一下，看看效果如何。可先用小瓶水试验。并将结果反馈到天地行技术论坛。

6、有时“文本格式40X20字模样本.pdf”、“ 文本格式40X20精选字模打印版.pdf”可能显示的是“164%”而不是“100%”，正式打印时要改成“100%”，这样才能保证打印的结果正确。

六、电话号码

以下是从退党网查到的电话号码，编排字模时用。以免只印一个号码，造成不畅。
美国热线电话:

001-888-892-8757

001-702-873-1734

001-866-697-6570

加拿大热线电话:

001-416-361-9895

001-514-342-1023

001-604-276-2569

七、附件

（一）文本格式40X20字模样本.doc
（二）文本格式40X20字模样本.pdf
（三）文本格式40X20精选字模打印版.doc
（四）文本格式40X20精选字模打印版.pdf
（五）相关字体列表
（六）《在制作真相资料中，对文本柜、艺术字、图片的移动》
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