大切刀的改進

新买回来的大切刀切出的书不美观，切面略呈弧形或者有倾斜度，所以需要改進一下。下面介绍几种方法，因为切刀不同实际效果也不同，可根据您的情况选用，如果您有其它更好的方法欢迎到天地行论坛打印版交流。
方法一 

使用硬一点的（比如泡沫地板等）东西，用剪刀剪下来一小块，再用双面胶把它粘在切纸刀的顶端（如图一）。裁切的时候，书的不装订面仅靠切纸刀顶部和切刀垂直的一面，在切刀的两侧架上都粘上一快，这样在切书的时候书接触刀的两侧都能和切刀架的顶端没有空隙，无论书的外侧是否悬空，都可以切齐的。如果用一块橡皮粘贴一点可能更好些，因为泡沫地板相对要软一些。 
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图一
但这种方法弊端是：只能在切刀前段切，中段和后段用不上。有的切刀出厂时最前端一小段刃口没磨好，或用久了的刀片不能切断纸张，只能用中、后段切书，这个方法就不行了，这种情况可以用下面的方法。 

注：因刀片轴磨损导致刃口不平或下面的塑料压条不平，可以用纸张或纸壳垫高压条找平。 
方法二

在切刀压板下面用双面胶粘上一层平整光滑的胶皮（比如红色的胶皮，日杂商店有售），胶皮厚度约几毫米，长、宽和压板相同即可（如图二）。这种方法也可以解决和改善切断面的效果。
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图二
方法三

将挡纸板底部外侧垫高（如图三）。
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图三
需要根据您的实际情况测试，比如用3mm厚的胶皮在挡纸板外侧垫入5mm宽度左右，可使挡纸板垂直面向刀片方向倾斜，保证切出的书垂直。

经实际测试可以解决切偏的问题，但尽量是一本一切，如果一次切多本，一定要先做少量测试，否则就会造成只有上面的一本效果好，而下面的几本效果都差的情况。
注：采用先刷胶后切的方法制作书籍，不能用这种方法解决斜切、弧形的问题。
方法四

在要切的书页上面垫上废纸壳，这样一般都是纸壳斜切、有弧形，而下面要切的书都是直的，有反馈说这种方法也不错。

方法五

云广858切出的书有倾斜，不垂直，观察发现是刀与底坐之间不垂直所致，改造的目标就是让刀与底坐垂直，如图四所示（看粉色的线条）：
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图四
改造的部位：
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图五
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图六
改造的方法：
1. 把刀翻过来，拧下两个螺丝，如图七：
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图七
2．用平口螺丝刀插入铁片与底坐之间，使其有一定的距离，目地是方便放垫片和调整垫片的位置；再把螺丝插入，使垫片都套在螺丝上；最后拧紧螺丝。
放垫片的数量与垫片本身的厚度和刀的倾斜度有关，可根据情况调整。
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图八
3．检测改造的是否成功。用一个三角板的直角，量一下图四粉色线条处是不是直角，如果是直角说明改造成功，否则要调整垫片的数量，直到成直角为止。

成品图：
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其它原因

1．大切刀长期使用后，刀刃不锋利了，切刀会把书籍向前带动，导致切的不垂直。解决的方法是磨刀片或者换同型号的新刀片，新刀片100多元。
2. 压板调（压）的太松，切的时候会使书籍移动，需要增加压板的压力。也可以在切的时候，用手辅助按压书籍使其不移动窜位。

3. 压板调（压）的太紧，压力过大使书籍变形也切不垂直，调整压板使压力适当。
加润滑油维护

云广858等大切刀使用时间长了以后，摇杆和刀柄轴有点磨损，操作吃力，需加点儿油维护。

加油方法：云广858型刀架顶部有两个黑色的塑料帽，把两个塑料帽拧下后可以加适量缝纫机油。

PAGE  
5

