
墙体大字章的制作---讲真相的新利器
奇器
长期以来，对于户外的讲真相标语的工作一直是采用小条幅，大幅面不干胶，和丝网喷制印制的标语。这些方式总的来说，虽然各有长处，因为各自明显的缺点，就使大陆户外标语讲真相工作的效率，规模，成果，一直被局限在一定范围。

那么要想在这方面有所突破，就要在技术上，尽量弥补以上几种方式的短处，比如，现在网上多见的不干胶，虽然刚贴完照下来传到网上看着很好，但是其实，它的缺点很明显，1-要求粘贴的建筑物表面，必须较为光洁，一般水泥，洋灰墙面就不太合适了，2，容易撕坏，3，需要不断制作，传递，4，多怕雨淋。而丝网喷制，工作起来就比较麻烦。所以很难推广，不适应更多人做。

同修经过几年摸索，加上常人的这方面也有创制，现在可以采用墙体专用的大字印章，来解决这个问题，基本弥补了上面的缺点。在常人网站上可以搜索，墙体印章或海绵印章，即可搜到这方面的技术资料。下面我们从大字章垫的制作和手柄制作安装两部分来介绍一下这一讲真相的技术。以下主要是给会使用激光刻章机（一般购买时，厂家负责教会）的同修参考，
（上）大字章的章面排版

一般激光机雕刻软件自带排版功能，但是比较麻烦，所以这里介绍使用图片来排版的方式，比较方便，快捷。在页面设置好后，点击插入，在下拉菜单里点击---其他图形，然后去找所采用的图片，选中后，在所要插入的页面上，按住鼠标左键，划出一个方形，即可把图片调入。（提供的图片资料附后）
制作字句的图片时，可以用powerpoint幻灯片的插入艺术字功能，这个可以按照需要将字体，长宽拉伸，以及笔划的粗细，灵活调整。
（中）大字章垫的凸字制作
1， 大字章垫的制作方式和原材料，

1． 目前已知的几种制作大字章的方式，有激光雕刻，字模热压，焖切，

2． 那么大字印章垫所用材料，当前按照常人中的使用情况，现在多采用高密度（或压缩）海绵，原子热压垫，原子激光垫，光敏章垫，

2． 我们先讲一下激光雕刻，我们建议以激光雕刻方式为主，雕刻凸字。

2． 大字主要因为激光雕刻机的功能增加了切割的功能（比较复杂细腻的图形，比如人脸等还是应该用正常雕刻方式），就是能象即时贴刻字机那样游走字边，直接雕切出字形，而且可以采用图片版雕刻。这就是制作大字的速度大为提升，切割出字形后，可以分给老年同修把字身以外的多余部分，手工切除挖掉。以前的激光雕刻是平行雕刻，非常耗时，而且烧刻深度也不够。

3． 激光雕刻的设备比较普及，以前制作过纸币真相章，可能都知道激光刻章机，现在各大电子市场都有销售，而且规格上，功率上，功能上都有提升。完全适应了要求。

4． 制版容易灵活，可以内容，版式多样化，随时改变，没有制版成本，和同出一模的安全问题。这是字模热压和焖切都无法比的。

3． 激光雕刻方式章垫材料的选择和购买，
高密度海绵----因为墙体章要在不同的物体表面，主要问题是，要适应表面的凸凹，及多很粗糙，这就要求面积较大的印章材质，要柔软，较厚，所以现在常人已经广泛采用海绵作为大字垫的材料，但是一般的床垫海绵很难使用，因为密度太低。都在40密（也有叫，目）以下，不过非常大型的墙体章，用40密的床垫海绵也可以的，但要尽量要1.5Cm以上厚度就行，这就便宜多了，也很好买，一般的海绵厂都能买到。而现在专门制作墙体章的海绵，一般都在100密（目）以上，这样的密度不至于太松软，而不能储墨，也不至于字迹变形。现在有叫做纳米高密度海绵，这种海绵多作为保洁用途，但是其性能非常好，柔韧，吸墨，耐用，但是价格较贵，所以尽量找厂家定做，密度在100密---200密之间，1.2cm厚度的海绵，大概100元每平米上下。
原子激光垫----因为采用激光雕刻，所以会觉的使用原子激光垫，很自然，但是由于这种（24cm×20cm×0.8cm大致10元一张）专用激光垫，是为常人办公的小章设计的，所以对于大字来讲材质太硬，一旦接触面积大了，力量不够就压不出墨来了，冬天还会变得更硬。所以在洋灰墙上印盖就很虚。当然如果把字体变细，减少字面的接触面积，也会使印字的着墨效果好些，但是还因为垫体（0.8）较薄，还需要垫一层软塑料泡沫（0.8cm厚），才能基本保证接触面压力均匀，着墨均匀。原子激光垫材料一般由两层表面的比较细腻，而且好处在于，当切割深度穿透表层（大致2mm厚）以后，比较容易整体揭掉要去除的部分，一撕能连贯的揭掉。
原子热压垫----还有一种材料，叫热压垫，这种材料，也是使用原子印油，但是一般商店没有销售，只能去厂家订购，热压垫，是用于字模在高温下热压成凸凹字形的材料。本来不是搭配激光机使用，但是由于其柔软度很好，密度合适，所以制作出的大字章垫，出墨效果很接近海绵印章，冬天也不变硬。所以如果能够向厂家直接购买到热压垫，那就可以不采用激光垫。热压垫的规格一般和激光垫一样，24cm×20cm×0.8cm大概8元一张。

床垫海绵-----床垫海绵只能用密度最大的，40密的，2cm厚的，可用于制作字的面积，章面较大的大字垫，用激光切割，很容易做。但应先将海绵底面用胶和隔油的雨布粘好，不然雕刻完了再粘，容易变形。

四．激光雕刻机的购买

以前的那种规格的激光刻章机（现在价格仍在两千几百元以上吧），采用的激光管一般都是40W的，切割深度上，对于我们制作大字章来讲，就有些吃力，所以在场地允许的情况下，可以购买60W激光管以上的型号，这样的激光刻章机，就是在激光管的部位长出很多，（但是刻章机其他部分没动），大概使宽度增加到一米或以上，80W的要长处一尺左右，象一个10公分粗的方管延伸出来。这是激光管长度决定的。另外购机时，测试激光射入雕刻光头的位置是否在激光头移动后仍然保持很正。
五．油墨  一般采用原子有印油，不怕雨淋，比较细腻，价格较便宜。一般从厂家网购桶装的比较划算，然后可以把彩喷打印的小墨水瓶废物利用。分装与大章配套给出。

六．大字制作的要求

因为字很大，所以空白也会大，这就要求空白处的章垫要切除的较深，空白越大的地方切除越深，外边要尽量留的少。不然多余的部分都会因为容易接触到物体而出现斑点污痕，影响印字效果。

(下)大字章手柄的制作与安装

因为墙体大字章是新产品，而且还没有大量使用，所以无法象小章那样厂家同时提供各种规格材质的章壳手柄，没有专门的手柄销售。在此我们提供三种手柄及安装方式。

1板柄式，适用窄条状2，履带式，适用比较长的幅面，3、板带式，适用于不太大的有一定宽度的相对方形圆形版面，
1． 板柄式，适合字面面积不太大的，电线杆，灯柱都是非常合适的媒介。
主要有1砂纸架，2胶合板3塑料泡沫（软质）4软带，5大字章垫，6大盒
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1、 砂纸架
作为整个手柄的抓手，同时又借助了原有的铁夹，可以夹住软带，固定章垫软带。砂纸架好象为是这个用途准备好了。一般建材，日杂商店都有，2.5元可以买到，如果觉的宽的时候，可用钳子把抓柄左右边掐掉一条，剩下宽度正好适合7.5cm宽的线槽盒。用前还应将上面的泡沫扯掉。

2．软塑料泡沫 置于胶合板与软带之间，与胶合板粘成一体。材料类似鞋称，可去废品站购买。
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用途是为了使章垫更适应凸凹不平的物体表面，加上大约1cm厚的软塑料泡沫垫，效果非常明显，字面着墨也更加均匀。
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3．软带，这个是为了让字垫可拆卸，更换，与砂纸架的铁夹配套使用。所以长度上要使两头都能折过去，够到铁夹，能夹住。软带直接粘在章垫下面，与章垫一体。可以去买防雨布，主要要求是不透油，柔软，结实。

5． 外盒，为能让大章凸字的表面不缺墨，也为了盖住字面，保持干净。
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A比较现成的办法---可以购买建材的线盒上面的扣盖（下面底盒是有孔的不能用）一般7.5cm宽，3cm边高，价格5元一根3米，后回来根据所需长度（加上还有两端需折起做边），用铁皮剪剪裁，然后在开口两端剪掉边高见方的四小快，折起成盒。（如图）还有更宽的是10cm的，做更大的章时可以采用。价格非常划算。
B、。现在比较简便的方式，是采用铁皮制作，采用较薄的铁皮，在建材市场卖铁皮的地方，找能够折弯角，裁切的地方，弯成U型的槽材，后裁切成所需长度，回来将两端开口用铁皮剪，剪掉边高见方的四小快，然后折起成盒，用玻璃胶粘合，成所需盒状，不漏油即可。做盒的铁皮0.4mm左右厚度即可。材料费和折弯裁切加工费分开算合适，有的地方折一个弯一元，切一刀一元，不论长度。
成盒后，在底部粘上5mm的海绵，作为蘸墨垫。

二．履带式：最大优点是可以在同等大小的情况下延长字面，至两倍多，这个常人可能[image: image6.jpg]| 3 =25 A%) B
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还没有发明出来。

就是用厚铁皮（1面左右）折弯成槽材做轴架，按装两个滚轮，象坦克轮一样，运转履带，把字垫粘在履带上，然后用后轮作为印字轮，由下至上推印。
材料（如图）;
1----轴架和手柄----用较厚的铁皮，折弯制成U型槽材，相对钻出两组孔眼，安装轮轴。
2----轮----可用锹把（建材商店5元一根）截成，然后打眼，后面的印轮要 包上一圈软塑料泡沫（如前的板柄式所用的一样），作为垫圈，也是保证适应墙体的凸凹，字迹均哟。
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3----粘连字垫和履带之间，要用软性胶，这样可保证履带柔软易滚动。履带用软性，不透油，雨布等材料。履带安装时两头对接部位，用双面胶即可。
4---章盒---也用相对更薄的彩钢铁皮折弯制成，只是形状不同，宽点，可装下轴架。
履带式制作，有两个难点，就是轴架的两组孔眼，和轮上的两组孔眼的定位，需要方法。轴架上的孔眼，可以用方尺，划出垂直折弯底边的竖线，和两边平行与折弯底边的横线，交叉点即是打眼的位置。轮轴的打眼（如图），是找块木板，钉出一个钉，按照轮的半径划出一个圆线痕，然后从从下面再钉出4根钉子，尖朝上。把中心的钉子换成自攻钉，露出很少即可，然后把轮放在四根钉子中往下转，即可钻出准确的圆心。
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三、板带式---特点：用松紧带取代了手柄，形似笔记本和平板电脑，较隐蔽安全，适合有宽度的方形章面，携带方便。(明慧网11月1日京城图案标语文章，就是采用的板带式持用方法）
1、彩钢铁皮盒-----建议用灰黑色彩钢 ，制作同上  
 2、手板（胶合板或厚铁皮1mm）

3、宽松紧带    
4、雨布或广告布（柔软）

5、软塑料泡沫   6、.辅助材料 双面胶，图钉，可粘塑料的软性胶。

