窗花激光雕刻机使用方法
此使用方法为“AWC608系列激光切割雕刻系统”使用法，所提供的雕刻原始文件为“LaserCAD”生成的文件，文件后缀名为“.ud5”，
本说明以“信邦960”单头激光雕刻机为例，首先下载窗花雕刻原始文件，文件后缀名为“.ud5”，将文件复制到U盘中（U盘文件系统格式为“FAT32”，否则雕刻机无法读取），将U盘插入调试好的雕刻机上，复制文件到雕刻机上。（复制方法因机器不同等原因，请参考机器使用说明书。）
备注：
1、 雕刻机无法读取以汉字命名的雕刻文件。原始雕刻文件（即U盘到雕刻机复制文件）要以英文字母或者数字命名。
2、 雕刻机为激光雕刻，确保激光管中循环冷却水正常工作。（北方寒冷地区，最好使用防冻液作为冷却水，以免冻裂激光管。）
3、 窗花雕刻文件中，均有注明窗花尺寸大小，以便根据尺寸裁纸下料。（如：文件名为“guqin390x390.ud5”， 即窗花图案为“古琴”版，窗花尺寸为390毫米x390毫米。）
4、 因购买雕刻机不同，另提供不同版本雕刻原始文件。文件名为“2h_guqin790x390.ud5”的文件，表示同时雕刻古琴窗花横向两版。“2h”表示横向两版，“guqin”表示雕刻窗花为 “古琴”图案的，“790x390”表示两版窗花合计尺寸。同理，文件名为“2s_guqin390x790.ud5”的文件，“2s”表示纵向两版。
例如：“信邦960”单头激光雕刻机，机器为横板，最大可雕刻尺寸为900毫米x600毫米，可以使用文件名为“2h_guqin790x390.ud5”的雕刻文件。而双头激光雕刻机，机器为纵版，最大可雕刻尺寸为600毫米x900毫米，可以使用文件名为“2s_guqin390x790.ud5”。一般情况，单头雕刻机为横向，双头为纵向，可根据雕刻机实际情况选择。
5、 上机前，剪裁窗花纸尺寸，应略大于雕刻文件标注的尺寸。（最好大于窗花尺寸15-20毫米，可根据实际情况裁纸。）
6、 一次上机，雕刻窗花纸一般为4层，因窗花纸材料不同，雕刻机不同，可根据实际情况增减纸张层数。
7、 雕刻前，最好用磁石一类的东西压住窗花纸四外边，以免雕刻过程中纸张跑偏。
8、 雕刻前，如无法确定窗花尺寸，可以选择机器上的“走边框”功能。来确定材料尺寸。
9、 雕刻头离工作台面大约为10毫米左右为宜，可根据实际情况调整高度。
10、 雕刻头内的凸透镜镜片选择：

a、 以进口镜片为宜。

b、 镜片度数（镜片倍数）选择，以安装在雕刻头后，工作测试时，雕刻头离工作台面大约为10毫米左右的度数镜片为宜。（可根据实际情况选择）

材料选择

注：机器及材料选择仅供参考。
1、 窗花纸为激光雕刻机专用阻燃绒布。
联系电话：13516998008   QQ:80761556
2、 雕刻机为山东聊城“信邦”牌激光雕刻机。
联系电话：13963006656   http://www.laser1997.com    QQ:910003160
