建议在“多版打印程序”中添加分段四合一打印方法
向同修介绍一种分段四合一打印方法，实验后我觉得特别适合为高速油印一体和小型家庭一体机制版，尤其是适合高速油印一体，能节约很多制版量、换版量和节约很多印刷后分页、切割和装订时间。非常适合目前制作四分之一A4大小的“九评”等厚的书籍。
一、原理如下：（引用2002年5月26日明慧文章）
既节省制版量又方便装订的四合一打印方法

2002年5月26日 

【明慧网】（我们用的是Canon打印机。）在特殊的历史时期，需要我们自行排版打印一些大法书籍。我们这儿的同修比较喜欢一种B5或A4的四分之一大小的书籍。

	A
	B

	C
	D



在我们排版的时候将总页数尽量排成4的偶数倍，如不足4的偶数倍可用空白页补足。例如：总页数为72页，则将全部页码分为四部分：1－18，19－36，37－54，55－72。 

我们打印四合一（每张纸打四版）的面码编版从每一部分的首位开始，如第一张所打印的页面分布为：1，19，37，55。如图（1）：

	1
	19

	37
	55



第二张所打印的页面分布为：3，21，39，57。如图（2）

	3
	21

	39
	57



第三张所打印的页面分布为：5，23，41，59。如图（3）

	5
	23

	41
	59



第四张所打印的页面分布为：7，25，43，61。如图（4）

	7
	25

	43
	61



……
依次类推，背面打印相应偶数页。
这样打出的底稿制出的版，進行大批量加工出后，将（1），（2），（3），（4）……各一张纸顺次叠放好，切割后，再将A，B，C，D顺次放好，便是一本书。这样制出的一体机蜡版量限制在最少，而且，装订人员只要在顺次叠放纸张时没问题，切割装订后，即整齐又减少装订人员的校对量。
二、改進
在实际操作中发现有些问题：

1、 A4纸4合1小册子打印后存在中间窄、底边宽的问题
解决这问题，对于制版而言，可在打印的时候可先打印单面一半的页码，然后将纸倒过来再打印这页纸的另一半页码，使页眉都对着纸的两头。背面雷同。



这样在原来页码的基础上，将单面的页码分成上下两部分，而且要在每部分的每两个页码之间，插入两个空白页码，打印时依然是，设置缩放选项为每页4版，按纸型缩放为A4纸。
2進行大批量加工出后，将（1），（2），（3），（4）……各一张纸顺次叠放好，沿中间切割完后，得到A，B，C，D四部分，由于很难将A，B，C，D四部分切的一样大小，而且不易沿中间切的很居中，所以四部分合一起，发现这四部分都是错开的。要想使书工整，就得沿四个边都得切割，较费事些。

为了解决这个问题我想了一个办法，因为一般厂家加工的A4纸，四个边都是比较直的。所以可利用这一特点将页码的打印顺序变变以解决以上问题。
可以将B和D部分的页码反过来，按从大到小的顺序排列。这样切割完后，将B和D部分翻转一下合到A部分和C部分的后面。切割合并完后，只需切一下书的右边和下边就行了。
这样叙述，似乎看起来很不容易看懂，我给出一组页码你依照着打一下，然后沿中间切割后，就会看明是怎么回事了，虽然费事些，但制版后对于加工来说可以省很多事。

可以找一个24页的真相小册子，按下面页码打一下看看

按理论应将页码分成A,B,C,D四部分
1-6，7-12，13-18，19-24

再将页码分成两部分，而且将B和D部分页码顺序倒过来
1-6，12-7为一组，13-18，24-19为一组。

须先敲出一个空白页，每两页码间插入两个空白页码，得到实际打印页码:

(可在WORD中设置缩放选项为每页4版，按纸型缩放为A4纸，用下面页码打印看看，最好用喷墨机打印)
正面上部页码
1,12,25,25,3,10,25,25,5,8,25,25

正面下部页码（即将打印完的纸倒过来打印另一半，不是反过来打背面）

13,24,25,25,15,22,25,25,17,20,25,25
背面上部页码
11,2,25,25,9,4,25,25,7,6,25,25

背面下部页码

23,14,25,25,21,16,25,25,19,18,25,25

打完后，合一下切割后看看。
注：由于页眉都是对着纸的两头，所以在制版后印刷时，如不仔细容易将纸放倒。可以在正面上部页码打印前，在排版时设置成寄偶页不同，然后用菜单 视图→页眉和页脚→显示/隐藏文档文字   菜单 插入→图片→自选图形→线条→箭头，将箭头放在第一页的最左边页边距里，并且将箭头朝上，最后关闭页眉和页脚。这样制出的版，A部分正面总有一箭头标着。正面上部页码打印后，取消此设置
















