谈谈资料的制作方法

目前，大法弟子在讲真象中，经常做真象资料向周围的人们散发。明慧网上有现成的资料素材，可下载打印。但在中国大陆，目前艰难的环境中，在修炼时间紧迫的情况下，如何能简单方便、省时省工的做资料？现谈谈我们做资料的一些方法。希望能对同修制作真象资料有所借鉴。
现在，许多地方的弟子多用B4纸印刷资料（B4纸与其它有关纸张的关系：1B4=2B5=4B6），便于携带。这里就介绍B4纸作资料的方法。
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一、内侧装订，即骑马钉法。这种方法制作资料方便，但不够美观，也不能成套合装，不能涮胶，制作用时太长，并且携带散发都不如平装本。
1、B5纸资料的制作方法。明慧周刊的制作：以40页明慧周刊为例：把版样资料拚成如图1，字头分别朝上朝下，页码放在中线附近。(拚版一般用透明胶布粘)。
第一版正版是40、1，11、30；第一版反版是2、39，29、12；
第二版正版是38、3，13、28；第二版反版是4、37，27、14；
第三版正版是36、5，15、26；第三版反版是6、35，25、16；
第四版正版是34、7，17、24；第四版反版是8、33，23、18；
第五版正版是32、9，19、22；第五版反版是10、31，21、20。              图1    
把印好的B4纸配页，然后将相同的二份面朝外扣在一起，等把所有的每一份都扣在一起，就在成书的一方钉住，裁开后，将另一方再钉，在上面和下面各有半分，将它们合钉成一 本。
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2、B6九评的制作   四本页数相同资料的制作：  
把九评分成页数相等的四本装钉。我们一般分为：一、二、四评合一本，三、九评合一本，四、六评合一本，五、七评合一本。每本48页。采用如图2所示的拚版方法。
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第一版正版为48、1，反版为2、47；第二版正版为46、3，反版为4、45……，其余类推。印出后用B4纸按顺序配页、钉好、裁开即可。这种方法简单方便，制作版次最少。
３、两本页数相同B6书的制作：
采用如图3所示，共有二种拚版方法。
字头朝外，每一版同时出现两次。
还以48页书为例，则第一版正版为48、1，反版为2、47；第二版正版为46、3，反版为45、4；其余类推。    图3甲                图3乙
印出后，用B4纸配页，钉好再裁开，这种方法版次增加一倍。          
４、单本资料的制作：

采用如图4所示的拚版，字头分别朝两边。每版用四次。        
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第一版正版为48、1，反版为2、47；第二版正版为46、3，反版为4、45；其余类推。用B4纸配页钉好再裁开。这种方法版次增加二倍。
二、外侧装钉，即平钉法。                                    图4        
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这种方法可以采用钉和涮胶二种方法，而且平整美观。涮胶一般用木匠用胶或乳胶，可以合装为一套，也可以散装为单本。而且涮胶比钉更节省大量的时间。此方法快速、方便、灵活，适用面广，适合大量制作。

5、B5九评的制作。（两本页码相同的资料制作）
采用如图5所示方法拚版。字头分别朝上朝下，页码放到中线附近。印出后用B4纸配页，然后将相同二份面朝外扣在一起，可钉可涮胶。这种方法版次增加一倍。
6、如图6， 
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将B5九评拚版，即同一版出现四次。把印好的B4纸配页即为完整的四本书。第一版正版为1，反版式为2；第二版正版为3，反版为4；其余类推。这样制作起来方便，而书的顺序也一致，但版次是正常的4倍。

7、B6九评的制作：                                    图6
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还以48页B6九评（共有四本）为例，将下载好的B6的样版按图7拚版，有二种拚版方法。即同一个版样出现二次，字头朝侧面一边，另一本的版样两次出现，字头朝另一边，页码放在中线附近。
第一版正版为1、48；反版为47、2，    图7甲                 图7乙
第二版正版为3、46，反版为45、4，其余类推。                 
印好后用B4纸配页，将相同的二份扣在一起，再找这样扣在一起的两份转头后再合在一起；用同一种方法将另外两本书印出后也扣在一起，将这两个扣在一起的四份合在一起，最后将这八份摞在一起的书钉住或涮胶。裁开后即为B6的平钉九评一套。也可根据需要再加上其资料。这种方法做起来方便，页数不要求完全相等，能合能分，但版数是正常的二倍，而且成书顺序也不一致。
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8、如图8，把一本书的一个版样用四次，字头分别 朝向二边。

第一版正版为1、48，第一版反版为47、2；第二版正版为3、46，反版为45、4；其余类推。用这种方法把四本书或更多的书印出后，依前一种方法7的办法制作出资料。这种方法可使书的顺序一致，并且版数是正常的4倍。           图8
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9、如图9所示拚版，只用第一本书，第一版正版为1、反版为2；第二版正版为3、反版为4；其余类推。然后再这样做第二本、第三本、第四本……。按顺序装钉或涮胶裁出。这种方法做出的资料最整齐，版数是正常的8倍。

以上是我们做资料的一点体会，一个人做资料，就可供很大一部分地区大法弟子使用的方法。现抛砖引玉，希望其他同修有更好的制作方法,也能上网互相交流，共同促进提高。   图9  
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