HP1010、1020、3015等激光打印机硒鼓（Q2612A）灌墨技巧

激光打印机是特点是速度快，备件齐全，寿命长，文字打印量较大时选用较合适。本文从方便灌墨的角度对HP1010、1020、3015等激光打印机的硒鼓（型号为Q2612A）进行解剖，也为更换一些零部件（如：感光鼓、清洁刮刀等）提供了方便。

1、 硒鼓的结构

1、 感光鼓（图1）：感光鼓是一体式碳粉盒的心脏，所有其它部件分布于感光鼓的四周，以鼓为中心发挥各自不同的作用。
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2、 充电辊（图2）：负责给感光鼓充电和放电。
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3、 刮粉刀：刮粉刀被安装在磁棍下面，负责控制磁辊上吸附的碳粉层厚度，并协助碳粉摩擦带电。

4、 粉仓：所谓的粉仓就是用来装碳粉的仓库。

5、 清洁刮刀（图4）：负责清除感受光鼓上图像转印后残留的碳粉。
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6、 废粉仓：用来装废粉的仓库。在感光鼓表面形成的碳粉图象并不能百分之百的转印到打印介质上，会在感光鼓表面残留一部分，在下一次成像前，清洁刮刀将其刮下，收集在废粉仓内。

7、 磁辊：即显影辊，是对图象密度影响最大的部件之一。它负责将碳粉从粉仓内吸出，并与碳粉摩擦使碳粉带电。
二、让灌墨口外露

打印量较大时，激光打印机碳粉的添加就至关重要。有人是在碳粉仓上钻一个洞，然后将碳粉倒进去，再将洞用胶带封住。这样做会使钻孔时的塑料碎屑进入碳粉仓内，这些碎屑的体积远大于碳粉颗粒的体积，极易导致光导鼓报废。但不是绝对的，如果用烙铁烫一个孔（直径约15毫米），将表面凸起部份锉平，将废屑倒干净也是可行的。不过，最好不要在中间打孔，靠边一点好灌墨。（图13）灌墨时用漏斗，将打孔的一端稍稍抬高一点，便于墨缓缓的流进墨仓。封口用粘胶带就可以了。
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一些专业人士是将硒鼓拆开来灌粉，这是可行的方法。但多次拆装，比较费事。本文介绍的方法是让灌墨口外露，以后不用再拆卸就可以灌粉了。

Q2612A硒鼓的光导鼓与墨粉盒之间是靠两个金属定位销连接固定的，两个定位销都埋在里面，比较难取。在感光鼓上有一个可以拔动的挡光板（图10），将挡光板拔起后，在齿轮的另一端仅发现一个定位销，另一个定位销在齿轮的这一端，被一个端盖挡住了，要先卸下此端盖才行。
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先将压在感光鼓一端的小弹簧去掉，去时要轻轻用力，该弹簧如果松了，会影响打印的深浅度。

将硒鼓齿轮一侧的端盖（松下两个螺丝）取下（图8），将感光鼓和充电辊取下，用自行车辐条一类的钢丝从里对准销钉向外挤压（用锤子轻轻打击），使销钉脱出来。可以将两个销钉更换成两个直径相同的带帽钢钉（见图10，其长度分别为10和15毫米），为将来更换其它内部易损件提供方便。
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有些文章介绍说可以用电烙铁在定位销的旁边，紧挨着定位销烫出两个凹槽（图12，凹槽不可太深）。用两个钟表起子从两边顶住定位销，一点一点往上挤，定位销露出一头后，再用尖嘴钳将它拔出。
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将两个销钉取下后，硒鼓就分成两部份（图5）。在带有磁辊的那部份上制作个加墨孔，在感光鼓的那部份上的废墨仓上打个倒废墨的孔。
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在墨粉盒无齿轮的一头有一螺丝，将它拧下，即可将塑料盖板取下。在取的过程中，大拇指要按住磁辊（图11），注意磁辊上有一个弹簧（压簧），磁辊端部还套着一个环，不要将环弄丢了。磁辊不能掉下来，不然的话，墨仓中的碳粉会流出来，为避免碳粉会流出来，可以平放，磁辊朝上。此外，磁辊端部与塑料盖板相连接处是一个半圆形的定位销，如果磁辊不小心掉了，安装时要转动磁辊，先使定位销与塑料盖板配合好。
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将塑料盖板取下后，就可以看到加墨孔了，加墨孔是由一个白色的盖子盖住的（图11）。

在塑料盖板上打一个直径为25毫米的孔（图7）。可以在五金市场上购买一个直径25毫米开孔器，用手电钻夹住钻个孔（先定好中心位置，从里向外钻）。如果条件受限制，就用铬铁烫一个孔，边缘不齐的话用什锦锉锉一下就行了。有的硒鼓加墨孔是封死的，先找一个合适的盖子，根据盖子的直径用烙铁烫一个孔。
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然后将塑料盖板复位，拧上螺丝。
三、在废墨仓上打个孔

先将感光鼓（图1）取下，再拔出充电棍（图2），先将一个弹簧取下，将护盖（图3）取下来（护盖就象一件衣服一样可以脱下来）。
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取护盖目地是将清洁刮刀（图4）取下来，有两个螺丝固定着清洁刮刀，拧下螺丝，取下清洁刮刀，其下方就是废墨仓了，在端部（最好在灌墨口一侧）从里朝外打一个约8毫米的孔就可以了（图6）。
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如果仔细观察的话，在废墨仓的外部有两个凹下去且封闭的孔，在此位置烫一个孔也可以（图8）。先烫个小孔，再逐渐的扩大，但烙铁不宜过深，以免损伤到清洁刮刀。在废墨仓的中间钻孔倒废墨时较费事。
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有经验后，再买了新的硒鼓，前面的步骤可以省去，可以直接在废墨仓外面钻孔了，此孔用粘胶带粘住就可以了。如果要更换清洁刮刀，就必须拆开了。

然后就是将各个零部件复原。再将感光鼓与墨粉盒合起来，敲入定位销，千万别忘了将压在感光鼓一端的小弹簧挂上，这个硒鼓就装好了。
加粉就变的简单了：打开加墨孔盖子，找一个漏斗插进去，取出与硒鼓型号相对应的优质兼容碳粉，然后将碳粉慢慢地倒入碳粉仓。由于碳粉颗粒极小，灌粉时不可用力晃动，也不可灌得太快，否则会使得碳粉飞扬。注意装粉时不要装得太满。

四、故障现象浅析

感光鼓又称OPC鼓，可打印二万张左右（A4幅面，5%覆盖率）。感光鼓最大忌高温高湿和近火，多光环境，同时在清洁鼓时不良的触摸、划痕都会造成鼓面涂层的永久性伤害。 如果打印时间过长，也会引起感光鼓疲劳，导致打印色浅问题。
磁辊是一个永久磁芯的金属套筒，磁辊的表面涂层磨损、都会弄脏会造成打印色浅和污迹出现。 

刮粉刀老化会出现从上至下边缘不清晰的黑色宽线条。

如果清洁刮刀老化，无法除净残余碳粉，就会使之附着到下面的页面上，出现不规则的黑色斑点和线条。

充电辊破损或不洁，以及运作过程中电压的消耗所引起的感光鼓充、放电不足，都会造成底灰或对打印质量产生影响。

五、 硒鼓的保养

1、不要使硒鼓直接暴露在阳光或其他强光源下；

2、更换硒鼓不要在强光下进行，同时尽快的完成安装；

3、硒鼓挡光板屏蔽外部的光源，以保护硒鼓，不要打开感光鼓挡光板；

4、不要用手触摸感光鼓的表面；

5、不要把硒鼓放置在高温、高湿的地方；

6、确保硒鼓远离显示器、硬盘驱动器、软盘驱动器或任何磁性物质。

六、其它

一般是灌三次墨粉倒一次废墨粉。废墨粉可以收集起来，筛（网上介绍用丝袜子就可以）一下还可再用。

购买硒鼓时要注意判断其真伪。市场上确实有假的，假的也能用，但价格相差约150余元。最近，我们买到的假硒鼓与真硒鼓不同之处主要是，假的在后面有两个压簧，真的仅有一个。在塑料盖板（图7）上有英文MADE  IN  JAPAN字样，而假的却没有。

惠普的激光打印机墨比较便宜，瓶装110克约15-17元，散装每公斤约900元左右。

在打印机属性中，HP1010可以设置成“省墨”打印（在打印文件时设置，关机后失效），而HP 1020浓度级别分为5挡，默认是3挡，设成2挡比较省墨（在打印机的属性中设置，关机后不失效）。这样灌一次墨可打印《九评》约50本。

此外，HP 1020激光打印速度与计算机的配置有一定的关系，该机的打印处理过程转移到了微机中，配置低的电脑速度会慢一些，不是打印速度慢，是文件传送到打印机的速度慢。我们还发现，打印PDF文件，用Acrobat6.0速度更慢，而用Acrobat5.0速度就明显快多了。

