佳能1600喷墨打印机连供改制实例

明慧网上有同修推荐佳能1600喷墨打印机，该机型打印出的稿件上下页边距相等，速度也快。因是独立墨盒，改成连供可省去人工经常灌墨。我在改装连供过程中，由于供墨管线布置的不很理想，打印时管线和打印机外壳常发生碰撞。我发现另一个同修改装的连供比较好，现整理出来供感兴趣的同修参考。

第一步，要制作一个支架，金属条最好、木条也行，用螺钉固定在佳能1600喷墨打印机墨头移动的上方，支架距外侧20毫米。支架的宽度不超过10毫米就可以，长度约210毫米（图1）。
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做支架的目地是为了使供墨管线不与墨头发生缠绕和碰撞。供墨管线应保持垂直，所以，在支架上面又固定了一个铝片制作的金属弯角（图二）。
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图三是连供制作好后的俯视图。
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图四是管线的布置图，关键是要把管线绑好，图中已经很清楚，故不再详述。
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在网上或电子商城可以买到连供套件，包括外置墨水瓶、管线、密封垫、弯头等，价钱一般为50-70元之间。

最后，说一下在墨盒上钻孔的问题。可以不用钻床或手电钻，在五金商场购买直径为3毫米的钻头，用手拧动就可以钻出圆孔。钻孔时，直到看到有棉絮状的织物显露出来就钻透了，同时就可看到墨水的颜色了。

将密封垫插入孔中，弯头的一端插入密封垫中，弯头的另一端与管线相连接，按图四所示将从墨盒引出的管线固定住。将管线固定在金属弯角之前，先将墨头移到左右极限位置，不松不紧就行了。

改成连供后，打印机塑料外壳内部前侧和上方有阻挡，墨头在移动过程中会发生磕碰，所以要用刀片将那些塑料切掉或用烙铁烫掉，对打印机没有多大影响。

以上不妥之处，请同修指正。
