如何制作安装Ku双本振高频头夹具和连接支架

用0.75毫米厚的镀锌铁板裁成长20厘米、宽2厘米（或以高频头的型号来决定长短宽窄），三块就能做成一个夹具。

一、夹具制作具体过程

1、用一块铁板围在kU高频头颈部，铁板的两端留出等长的距离重合在一起，然后在靠近Ku高频头的根部，用钳子用力一捏，一个带把的环形圈就形成了，如照片1所示。

2、把环形圈开口向上，用一块铁板穿进圈里，贴在环形圈外侧壁内表面上，铁板一头伸出环形圈右端口8.5厘米，把伸出环形圈左端口的9.5厘米，绕环形圈壁与伸出右端口的铁板对折重合，用钳子捏实，如照片2所示。

3、把对折好的双层铁板在环形圈右端口根部用钳子捏住，向外侧折成与环形圈壁成小于90°角。然后把双层铁板长出的一端对折包在另一端上，用钳口捏实，如照片3所示。

4、用同样的方法，用剩下的一块铁板在环形圈的左下方，做出夹具的另一支臂，如照片1所示。
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5、用两把钳子，把围在环形圈壁上的铁皮沿内圆周表面做出环形，以便更好的固定住Ku高频头。然后把做好的夹具套在Ku高频头颈部上，用钳子从新捏一下开口端双层铁板根部，做出合适的内径。

6、在夹具三条臂上打孔：

用钳口捏住开口端双层铁板，用手电钻在距离圈壁7毫米处打一个直径5毫米圆孔，穿进螺丝拧紧螺母，再以1.5厘米中心间距打两个直径6毫米圆孔（不按此步骤，弄不好这三个孔因震动，上下层孔不同心没法用）。

其余两条臂上在距环形圈壁2厘米处打一个6毫米圆孔，再以1.5厘米中心间距在每条臂上各打2个同样直径圆孔（三孔做调节距离用）。

实际应用中最好把夹具套在Ku高频头颈部中间，这样前后距离也有调节空间。三条臂的夹角随意可调，完全能够保证高质量的信号接收。

二、Ku高频头夹具与锅面连接支架的制作具体步骤和安装注意事项（成品图如照片4、5所示）

整个支架的制作安装过程，是Ku高频头在安装架上套好夹具、固定好拉线、接收到的信号质量最高的位置情况下进行。在现场根据实际尺寸、角度配合螺旋寻星安装架现制做现安装，这样才能保证把k u高频头安装在最佳位置。
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支架材料可用金属小截面薄壁方管、圆管和8号镀锌铁丝制作，但前两种材料在中国大陆偏僻农村不易买到，8号镀锌铁丝价廉易购，给安装工作带来了很大方便。试验结果，三种材料的支架都很成功，下面便分别说明不同材料支架的具体做法：

1、
如用方管、圆管直径最大别超过15毫米，先根据Ku高频头夹具每条臂上中间安装孔，到锅面固定点的实际距离，再长出4厘米（细调距离用），分别截取不同长度的三段材料。

根据与安装点的实际角度，把三段材料一头砸扁5厘米，另一头砸扁7厘米，然后在5厘米一头打一个6毫米圆孔，在7厘米一头紧挨着打4个同样直径圆孔（以使用的圆孔接近中间，往两边打孔以便细调距离用），或用手提电动角磨机直接开一个长方形孔，再把支架的两端磨成圆弧形。做好三根支架（东侧支架两头角度互成90°左右）。

2、如用8号镀锌铁丝，把铁丝一头用钳子弯一个直径6毫米的小圆圈。然后比好小圆圈从夹具每个臂第二安装孔，到锅面固定点的实际距离，再长出8厘米剪断，根据与安装点的实际角度，在长出的8厘米端，从头往里量5厘米处对折，弯一个能穿过直径6毫米螺栓的长U形孔（细调距离用），做好三根支架（东侧支架两端孔互成90°左右）。

如果做好的三根支架、Ku高频头夹具、锅面固定点三者之间连接互相扭劲把劲（先不用固定螺栓、用支架实际一比划就能看出来），用两把钳子捏住支架两端孔，左右一扭，就能扭出合适的角度，再把长方形孔端与支架折出一个合适的角度，以三者之间连接自然顺畅为准。否则时间一长，锅面因招风摆动，Ku高频头的位置容易发生移动，导致卫星信号减弱或消失。

然后把做好的三根支架、Ku高频头夹具臂、锅面固定点之间用6×20毫米镀锌螺栓加平垫固定。螺栓最好一头是平头方六角的，使用方便。

三根支架的安装顺序与具体位置为：上侧臂支架（最长）安装在北侧锅面外沿参考点C附近，开口端臂支架（中号长）安装在东侧锅面外沿参考点B附近，另一支臂支架（最短）安装在C高频头馈圆盘螺栓上。
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