Canon打印机一体墨盒抽墨夹的制作
根据明慧上同修们的经验，解决一体墨盒堵头的最佳办法就是使用抽墨夹，当堵头时用它一抽一下搞定，以前同修在“打印专栏”的文章里已有过介绍。我居住在大城市，为了买到抽墨夹，我跑了许多商家，但一直没有找到，于是我便自己动手制作了抽墨夹。后来发现网上也可以买到抽墨夹，到国内淘宝网上搜索即可找到，价格也不贵，大概十几元，建议方便网上购买的同修可以采用网购，如果不方便的可以参照本文介绍的方法自制抽墨夹。下面就以Canon 1600型打印机为例进行介绍。
一、准备工作
必备物品：见图一：
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(图一)
⑴输液器   ⑵注射器  ⑶光盘盒盖  ⑷玻璃胶  ⑸玻璃板  ⑹胶枪  ⑺小刀  ⑻壁纸刀  ⑼墨盒外包装盒  ⑽橡皮  ⑾手术刀  ⑿钻头  ⒀502胶水
另外还需小钢锯一把

2、 制作流程
1． 用玻璃胶预制一块胶片，它的弹性很适中。制作过程见2－6；所需物品见图二
2． 在光盘盒盖上挤出适量的玻璃胶（应选槽深为0.5厘米的光盘盒盖）。见图三
3． 用小刀将胶刮平，同时要用小刀将混入胶中的气泡碾出。见图四
4． 在胶面上平铺一张薄卫生纸，用手抻平。见图五
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        　　　　（图二）　　　　　　　　　　　　　　　　　　　（图三）
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         　　     （图四）　　　　　　　　　　　　　　　　　（图五）
5．用玻璃板将胶压平整后，撤去玻璃板，将卫生纸再次抻平，再放上玻璃板，上压重物，放在通风处放置十天左右方可干燥成型。见图六、图七
6．成型后用手将胶片从盒面上慢慢揭下（如放置的时间足够在用手揭时胶片会与盒盖自然分离）。见图八
7．将包装盒的一侧锯掉，注意锯时要与底面垂直。见图九
8．锯时下沿保留0.3厘米高度。见图十
9．锯后的效果。见图十一
10．将胶片按包装盒底部尺寸进行裁剪，并按黑白和彩色打印头的尺寸将胶片中间与之相对应的位置切掉，并将胶片上与包装盒中三个竖槽相对应的的位置用手术刀分别切开三个小口，以使胶片放置到位。见图十二、图十三
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                 （图六）                                      （图七）
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                （图八）                                          （图九）  
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                  （图十）                                     （图十一）
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 （图十二）                                     （图十三）

11．用钻头在包装盒底部按对应打印头取中的位置钻眼。见图十四
12．在包装盒底部挤少量玻璃胶并涂匀，将切好的胶片放置妥贴。还需晾置一周。见图十五、图十六

13．切一块小橡皮条使之与包装盒底部三个竖槽高度相同，用502胶水粘牢。见图十七、图十八
                 （图十四）                                    （图十五）

（图十六）                                  （图十七） 
14．按图十九中所示，分别切割输液器①、②两个部位，取得如图中箭头所指的部件。部件①的导管应保留一尺左右。
15．用胶枪将图十九中的部件①密封粘接在包装盒底部（与钻孔对中）。
16．将图十九中切割下的部件②的细头插接在部件①中导管的另一头。见图21
17．抽墨时需两人配合，一人用手按压墨盒，使打印头与抽墨夹形成密封，另一人将注射器与抽墨夹导管相连接，并用力一抽，即可疏通。见图二十二
（图十八）                                    （图十九）
（图二十）                                  （图二十一）

              （图二十二）
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槽深0.5cm








下沿保留0.3厘米
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上沿去0.4厘米垂直锯下
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锯后的效果
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