PVC卡护身符制作过程中的几个问题

一、边（A）料与中（B）料发生相对错动

因PVC卡较厚，直接热封，边料与中料可能发生微小的相对错动，导致两面图案对不齐。

解决办法：先把两张边料和一张中料用手压实（至少要把一端压实），然后冷裱（压）一遍（注意要让用手压实的一端先进机器），再热封，实践表明效果很好。 

二、边（A）料表面保护层（膜）不好撕 
用切卡机切完的PVC卡护身符，两面都有一层保护层。由于膜很薄，不好撕下来。

解决办法：用干净的湿毛巾在表面保护层上洇一下，保护层就变的像干乳白胶皮儿一样，轻轻搓几下，就下来了。

三、切卡时精确对准很费时

PVC卡料一半宽约100毫米，插到切卡机里，左右有空隙，要精确对准，很费时。
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解决办法：在切卡机上（用双面胶）粘贴挡条，如图一中挡条A。第一个护身符卡使用挡条上部对准，如图二所示，其余四个同时使用挡条上部和下部对准，如图三所示。 

图一
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图二
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图三

有时由于卡料、打印等因素，纵向两列图片边距不等（约差0.5毫米），这时可使用另一挡条，如图一中挡条B。 

挡条材料可以根据个人情况选取。如果材料较软，可在与卡接触的侧面（用双面胶）粘一条已经揭去保护层的PVC卡余料（剩下的框）。

同时，为了使PVC卡贴紧圆角矩形刀片，便于对准，在切卡机下部（用双面胶）粘贴约3毫米厚的垫板，如图一所示。图中的垫板是用两层卡料包装纸板（纸壳）做的，长宽参考尺寸为：下边那块为100×54毫米，上边那块为100×50毫米。（用双面胶）把两块纸板粘到一起，再粘到切卡机上。两块纸板一边对齐，另一边用透明胶带粘在上面并折到下面一点，形成光滑斜面，把垫板粘到切卡机上时，这边朝上，这样便于插卡。
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