爱普生彩喷打印机“双灯闪”解决方法
两灯交替闪（电源灯不亮）是需要清零，清零方法请看论坛的相关帖子。

开机后墨水灯和進纸灯一起闪，通常称为“双灯闪” 。 
故障描述：打印头字车夹纸或其他异物阻塞，不能返回初始位置。 

故障原因：碎纸屑卡纸；字车、清洁单元、進纸机构机械卡滞；传感器脏或坏，或与其连接的线坏了。
一、双灯闪通常的几种解决方法

（1）连供管线或纸屑阻碍。这种好解决，调整管线的长短或取出碎纸屑就可以了。管线太长会碰到内壁，太短会拉住打印头的，就会红灯闪了。 
（2）字车导轨上面那个透明的光栅带脏也会双灯闪。用卫生纸沾水擦干就可以。 
（3）对于有些旧机型，安装了检测墨水的软件，不是用原装墨盒，造成了的锁机。
预防方法：不安装了检测墨水的软件；连供的内合没有特别的情况尽量不拿出来。 

解决方法：用维修软件解码；放原装墨盒解码。
（4）搓纸轮问题（R210/R230等机型）。检查搓纸轮方向，一般从新开机后搓纸轮会自动复位，如果不能自动复位（如卡纸等原因）就会发生双灯齐闪故障，需拆机检查進纸系统。搓纸轮为半圆形，静止时直边的方向应与下搓小轮呈约45度角。正常停机时搓纸轮是不能旋转的，如果能反向旋转，说明搓纸轮一端离合齿轮出现问题或小弹簧没装好导致不能及时归位。安装问题或环境温度过低会润滑油凝固容易造成这种情况，可从新安装搓纸轮，上好小弹簧，擦去搓纸轮端部里面齿轮的润滑油。 
（5）清洁单元卡滞。如字车不能回到初始位置（清洁单元上方），把墨车拉到中间，检查清洁单元及其斜上方的白色字车锁定杆，轻轻活动清洁单元活动导杆及字车座使其归位。向内推一下字车锁定杆，把墨车推回原始位置，从新开机。 
（6）字车传感器连接问题。将传感器连接线剪去4mm，用美工刀破皮挑出四根金属线，再插入传感器上机搞定。原因是原来的触点不起作用了。
（4）字车下面的传感器脏。这种情况比较常见，下面详细介绍清洁传感器的方法：

一 不用拆机的简便方法 

1开机初始化后按换墨键；
2拔掉电源；
3 来回板动墨车，在墨车左面有个螺丝，将其卸下，可以看到好多排线; 

有最窄的一根，它下面可以看到突出物。用棉花沾纯净水来回擦一下，你会发现有墨水下来。一般擦3遍就可以了。 
另外一个方法，就是把棉花放在墨车移动处下面，移动墨车，将传感器的墨水擦干净就可以了。 
二 拆打印机字车 

EPSON R210/230要拆的部份有： 

1、外壳 

2、机器左边两个卡簧，一个拉簧（拉光栅条的）， 

3、机器右边一个卡簧，一个大拉簧（拉墨车导杆的）。 

4、把机器左右两边的铁罩取掉，左边还有一压导杆的弹簧（注意垫光栅条的小塑料垫子，不要弄掉） 

5、把墨车皮带从左边取下 

6、把导杆从右边抽出 

7、完成上面的就可以把墨车翻过来，一看就知道什么地方是感应器，轻微的脏可以从外面擦。

有时清理了字车传感器后，还是会双灯闪。传感器上的一小盖也可能会被墨水污染。用小螺丝刀轻撬该盖，传感器里面有一小长方形电板,拔下该电板插头,取下小电板翻转，清理背部的墨水，对该电板進行彻底大扫除，然后用电吹风吹干，之后装机就可以了。 

8、最后墨车下面的海棉，一定要清洁一下，不然也会弄脏传感器。

下图为R270字车下面的传感器：
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二、爱普生R270双灯闪的解决

R270内部结构同R210/R230等机型不太一样，除了以上原因，传动齿轮错位也是造成的双灯闪故障的常见原因。
注意：R270墨车皮带较易脱落，拆机安装过程中不小心也容易造成齿轮不能复位，从而导致双灯闪故障。
下面详细介绍调整齿轮组件解决R270双灯闪的方法。

1、拆机

先把这几个螺丝拧下来
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拆边盖简单，沿图示方向推出来。注意一下卡口。
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这就是废墨管，需要的话可以在这里引废墨出来
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拆下托纸板
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拧下这两个螺丝
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这边还有螺丝与卡口
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取下上盖，注意一下卡口
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取下上盖后就看到了主版
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废墨仓与以往也不同
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控制面版很容易取下来
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主板也取下来了
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松掉两边的弹簧
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墨车很容易取出来了
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2、拆卸调整齿轮组件
取下右边的齿轮组件
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转动主齿轮，将齿轮上小孔与齿轮里面机架上小孔对正
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旋转齿轮后两个孔就对准完全重叠了
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注意观察一下，此时导轨左边的四角凸轮刚好有一角在传感器内
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再来调整齿轮组，这个齿轮小孔也要与下面塑料件上小孔对正
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怕安装时位置变了插上一钢针
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装上齿轮组先旋紧上面一个螺丝
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接下来安装传动杆
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再旋進下面的螺丝。插上电源，开机自检就通过了。
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